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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje zestawy wyrobéw do wykonywania
podkonstrukcji BSP System do mocowania oktadzin elewacyjnych, produkowane przez BSP Bracket
System Polska Sp. z o0.0., ul. Prochowa 35 lok. 31, 04-388 Warszawa, w zakitadzie produkcyjnym
w Polsce.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajgce z wilasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatéw
i elementoéw.

W skiad zestawow wyrobow do wykonywania podkonstrukcji BSP System wchodzg konsole,
konsole pasywne (z przekiadkg z laminatu epoksydowo-szklanego), profile, zaczepy i akcesoria
uzupetniajgce.

Opis zestawow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng i wyrobéw wchodzacych w ich
sktad podano w tablicach 1 + 3 oraz w Zatacznikach A i B.

Tablica 1
Oznaczenie Wyroby wchodzace w skiad zestawu
zestawu Nrrys. Konsole Akcesoria
wyrobow Konsole pasywne Profile Zaczepy uzupelniajace
katowe:
BSP KWR2
ggﬁ &wsg podktadka BSP
BSP KWR10 pr;lezlrui,ka
BSP KW1 PAS BSP KWR11
»KW” A1 BSP KW1 # BSP KWP1
BSP KW3 PAS BSthBG (stosowana
BSP KW-R 1 tylko z konsolg
BSP KWR8 BSP KWT1)
BSP KWR9
BSP KWR12
podkiadka BSP
HDPE,
dtuzka
BSP KW1 PAS | BSP KWRY50 prze
»KWRY” A2 BSP KW1 BSP KWZ BSP KWP1
BSP KW3 PAS | BSP KWRY80 (stosowana
tylko z konsolg
BSP KW1)
ggE ﬁg; podkiadka BSP
' BSP KW1 PAS BSP KCL BSP KC4
»KCS A3 BSPKW1 | BspkwaPas | BSPKCT BSP KC5 BSP KR
BSP CO (stosowana
BSP C1 tylko z konsolg
BEELZ1 BSP KW1)
»KWRW Ad _ _ BSP KWRW BSP KWRW, _
i KWRZ” BSP KWRZ BSP KWRZ
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Tablica 1, c.d.
Oznaczenie Wyroby wchodzace w skiad zestawu
zestawu Rys. Konsole , Akcesoria
wyrobéw Konsole pasywne Profile Zaczepy uzupetniajace
katowe:
BSP KWR2
ggg W\,gg podkiadka BSP
HDPE
KW polaczony BSP KWRID przedtuzka
" Z KWRW A5 BSP KW1 ggﬁ ﬁvwv; ?:2 RN %SS':, T(VV\O;VZV BSP KWP1
i KWRZ” teowe: (stosowana
: tylk
BSP KWR1 gt
BSP KWR8
BSP KWR9
BSP KWR12
stopka BSP
KWP2” A6 BSP KW1 . BSP KWR1 - pégg}’:;ka
BSP KWP2
podkitadka
” BSP K1 _ _ BSP HDPE
»FtF AT BSP K2 BSFIWRE przediuzka
BSP KP1
podkiadka
»FtF potaczony BSP K1 BSPKWR6 | popkwrRw | BSP HDPE
2 WEW AB BSP K2 : BSPKWRW | ‘gopkwRz | przediuzka
i KWRZ BSP KWRZ BSP KP1
5 _ BSP KWRC )
»KWE A9 BSP KWE BSP KWRP -
»KWRCY?” A10 BSP KWE = BSP KWRCY - -
»KWRO” A11 BSP KWE - BSP KCO -
»KW1 PAS BSP KWN4
potaczony A12 = BSP KW1PAS | BSP KWR9 - gggkﬁg:%
z KCP” BSP KCP
Tablica 2
Poz. Wyroby Materiaty Nr rys.
1 2 3 4
Konsole
1 BSP KW1 stop aluminium EN AW-6060 wg PN-EN B1
573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wg PN-EN
2 BSP K1 515:2017 lub stop aluminium EN AW-6063 B2
wg PN-EN 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66
3 BSP K2 wg PN-EN 515:2017, z powlokg anodowa lub bez, B2
o wiasciwosciach mechanicznych
4 BSP KWE wg PN-EN 755-2:2016 B3
Profile
) = stop aluminium EN AW-6060 wg PN-EN ¢
6 BSP KWR2 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wg PN-EN BS
7 BSP KWR5 515:2017 lub stop aluminium EN AW-6063 B6
wg PN-EN 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66
8 BSP KWR6 wg PN-EN 515:2017, z powtoka anodows lub bez, B7
9 BSP KWR7 o wtasciwosciach mechanicznych BS
10 BSP KWRS wg PN-EN 755-2:2016 B9
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Tablica 2, c.d.
Poz. Wyroby Materiaty Nrrys.
1 2 3 4
Profile
11 BSP KWR9 B10
12 BSP KWR10 B11
13 BSP KWR11 B12
14 BSP KWR12 B13
15 BSP KWRY50 B14
16 BSP KWRY80 B15
17 BSP KWR
SF KR stop aluminium EN AW-6060 wg PN-EN BAg
18 BSP KWRZ 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wg PN-EN B17
19 BSP KCL 515:2017 lub stop aluminium EN AW-6063 B18
wg PN-EN 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66
20 BSP KCT wg PN-EN 515:2017, z powtoka anodowa Iub bez, B19
21 BSP KWRG o wtasciwo$ciach mechanicznych B20
22 BSP KWN4 wg PN-EN 755-2:2016 B21
23 BSP RWY B22
24 BSP KCO B23
25 BSP KCP B24
26 BSP KWRC B25
27 BSP KWRP B26
28 BSP KWRCY B27
Akcesoria uzupetniajace
stop aluminium EN AW-6060 wg PN-EN
29 stopka BSP KWW 573-3+A1:2022, stan T66 wg PN-EN 515:2017 B28
. stop aluminium EN AW-6060 wg PN-EN
b sz BIP IVP 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wg PN-EN 628
515:2017 lub stop aluminium EN AW-6063
wg PN-EN 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66
31 przediuzka BSP KP1 wg PN-EN 515:2017, z powtokg anodowg lub bez, B30
o wtasciwosciach mechanicznych
wg PN-EN 755-2:2016
i stop aluminium EN AW-6060 wg PN-EN
ez odeing BSP KWF2 573-3+A1:2022, stan T66 wg PN-EN 515:2017 B
polietylen (HDPE) o gestosci
33 podktadka BSP HDPE (0,94 = 0,97) glom? B32
Zaczepy
34 BSP KWRW B33
53 BiSP KIVRZ stop aluminium EN AW-6060 wg PN-EN B4
36 BSP KWZ 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wg PN-EN B35
37 BSP KC1 515:2017 lub stop aluminium EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wg PN-EN
38 BSP KC2 515:2017, z powlokg anodowg lub bez,
39 BSP KC3 o wlasciwo$ciach mechanicznych B36
20 BSP KCA wg PN-EN 755-2:2016
41 BSP KC5
42 BSP CO
43 BSP C1 stal odporna na korozje, gatunku: 1.4301, 1.4307, B37
1.4401 lub 1.4407 wg PN-EN 10088-1:2014
44 BSP 71
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Tablica 3
Poz. Wyroby Elementy skiadowe Nr rysunku
1 2 3 4

Konsole pasywne (z przektadka z laminatu epoksydowo-szklanego)

konsola BSP KW1, przekiadka L1 z laminatu epoksydowo-
szklanego (wg tablicy C1), koncéwka aluminiowa, nity & 4.8 mm
1 BSP KW1 PAS ze stali odpornej na korozje, gatunku A2 lub A4 wg PN-EN ISO
3506-1:2020, o nosnosci na $cinanie 5,5 kN i no$nosci

na rozcigganie 5 kN, wg PN-EN ISO 14589:2003

konsola BSP KWH1, przektadka L1 z laminatu epoksydowo- B38
szklanego (wg tablicy C1), koncéwka aluminiowa z gniazdami
o $rednicy 6,5 mm, nity & 4.8 mm ze stali odpornej na korozje,
gatunku A2 lub A4 wg PN-EN ISO 3506-1:2020, o no$nosci na
$cinanie 5,5 kN i nosnosci na rozcigganie 5 kN,
wg PN-EN ISO 14589:2003

2 BSP KW3 PAS

Dopuszczalne odchytki wymiaréw wyrob6éw z aluminium odpowiadajg wymaganiom normy
PN-EN 755-9:2016. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wyrobow ze stali wynosza + 5%.

Cechy identyfikacyjne laminatu epoksydowo-szklanego, stosowanego w konsolach pasywnych,
podano w Zataczniku C.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestawy wyrobdéw, objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, sg przeznaczone do
wykonywania podkonstrukcji BSP System do mocowania oktadzin elewacyjnych w budynkach
mieszkalnych, uzytecznosci publicznej i przemystowych. Zestawy wyrobéw BSP System mogg byc¢
réwniez stosowane do wykonywania podkonstrukgcji oktadzin cian wewnetrznych.

Podkonstrukcje wykonane z zestawow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng mogg by¢
mocowane do $cian zewnetrznych i wewnetrznych, wykonanych z betonu zbrojonego, elementéw
murowych i innych podiozy, stanowiacych stabilng konstrukcje noéng dla oktadzin.

Ze wzgledu na odporno$¢ na korozje, zestawy objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna,
w skiad ktoérych wchodzg wyroby wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wedtug normy PN-EN
573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wediug normy PN-EN 515:2017 lub stopu aluminium EN AW-6063
wedtug normy PN-EN 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wedtug normy PN-EN 515:2017 (w tym konsole
pasywne) lub ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4301, 1.4307 wedtug normy PN-EN 10088-1:2014,
moga by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wedtug normy
PN-EN ISO 9223:2012.

Ze wzgledu na odporno$¢ na korozje, zestawy objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczna,
w skiad ktérych wchodzg wyroby wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wedtug normy PN-EN
573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wedtug normy PN-EN 515:2017 lub stopu aluminium EN AW-6063
wedtug normy PN-EN 573-3+A1:2022, stan T6 lub T66 wedtug normy PN-EN 515:2017 (w tym konsole
pasywne), zabezpieczone przed korozjg anodowg powioka tlenkowa o grubosci nie mniejszej niz 20 um
weditug normy PN-EN ISO 9223:2012 lub ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4401 lub 1.4407
wedtug normy PN-EN 10088-1:2014, mogg by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2, C3 i C4 wedtug normy PN-EN ISO 9223:2012.
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Konsole BSP KW1, KW1 PAS i BSP KW3 PAS powinny by¢ tgczone z profilami BSP KWR2,
BSP KWRS5, BSP KWR7, BSP KWR10, BSP KWR11, BSP KWRG, BSP KWR1, BSP KWR8, BSP
KWR9, BSP KWR12, BSP KWRY50, BSP KWRY80, BSP KCL i BSP KCT, za pomocg co najmniej
dwoch wkretow @ 4,8 mm, ze stali odpornej na korozje, gatunku A2 lub A4 weditug normy PN-EN ISO
3506-1:2020.

Konsole K1 i K2 powinny by¢ tgczone z profilami BSP KWR6 za pomocg $ruby co najmniej
M8 x 30 mm, ze stali odpornej na korozje, gatunku A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020.

Konsole KWE powinny by¢ faczone z profilami BSP KWRC, BSP KWRP, BSP KWRCY i BSP
KCO za pomocg co najmniej dwoch wkretow & 4,8 mm, ze stali odpornej na korozje, gatunku A2 lub A4
wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020.

Zaczepy BSP KWZ powinny by¢ tgczone z profilami BSP KWRY50 i BSP KWRY80 za pomoca
dwoch wkretow @ 4,8 mm, ze stali odpornej na korozje, gatunku A2 lub A4 wediug normy PN-EN ISO
3506-1:2020.

Zaczepy BSP KC1, BSP KC2, BSP KC3 i BSP KC4 powinny by¢ tgczone z profilami BSP KCL
i BSP KCT za pomoca wkretu & 5,5 mm lub za pomocg $ruby M6, ze stali odpornej na korozje, gatunku
A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020.

Zaczep BSP KC5 powinien by¢ tgczony z profilem BSP KCT za pomocg wkretu @ 5,5 mm
lub za pomocg $ruby M6, ze stali odpornej na korozje, gatunku A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO
3506-1:2020.

Zaczepy BSP CO, BSP C1 i BSP Z1 powinny by¢ tgczone z profilami BSP KCL i BSP KCT za
pomoca $ruby M6 ze stali odpornej na korozje, gatunku A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-
1:2020.

Potaczenia profili BSP KWRW i BSP KWRZ z profilami katowymi: BSP KWR2, BSP KWR5, BSP
KWR7, BSP KWR10, BSP KWR11, BSP KWRG i teowymi: BSP KWR1, BSP KWR8, BSP KWR9, BSP
KWR12, BSP KWR6, BSP KWRP oraz profilem BSP KWRC, powinny by¢ projektowane na podstawie
obliczen statycznych.

taczniki mechaniczne stosowane do mocowania podkonstrukcji do $ciany powinny byé
wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem, a ich typ,
liczba, rozstaw i gtebokos¢ zakotwienia w podtozu powinny by¢ okre$lone w projekcie technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, w zaleznosci od wystepujgcych obcigzen oraz
rodzaju i stanu podioza. Odpornos¢ korozyjna tgcznikéw mechanicznych powinna by¢ dostosowana do
kategorii korozyjnosci srodowiska, wedtug norm PN-EN I1ISO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 9223:2012.

Z uwagi na wiasciwosci wytrzymatosciowe, zestawy objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng
powinny by¢ stosowane w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajacych
wiasciwosci mechaniczne okreslone w p. 3 oraz w Zatgczniku D.

Wyroby ze stali odpornej na korozje i aluminium, wchodzace w skiad zestawdw objetych
niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, zostaly sklasyfikowane w zakresie reakcji na ogien, bez badan,
w klasie A1 wedlug normy PN-EN 13501-1:2019, na podstawie decyzji Komisji Europejskiej:
nr 96/603/EC, nr 2000/605/EC i nr 2003/424/EC oraz jako niepalne, na podstawie rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225).
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klasy A2-s3, d0 reakcji na ogien wedlug normy PN-EN 13501-1:2019), zostaly sklasyfikowane
w klasie B-s3, dO reakcji na ogien wediug normy PN-EN 13501-1:2019 oraz jako niezapalne
na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225).
Zestawy wyrobéw, objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:
— polskich norm i przepisow techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r. poz. 1225),

postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

wytycznych okreslonych w instrukcji wyrobu, opracowanej przez producenta.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci  uzytkowe zestawow wyrobdw do wykonywania podkonstrukcji BSP System

i metody oceny podano w tablicach 4 i 5.

Tablica 4
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Odporno$¢ potgczen na dziatanie sity wediug Zatgcznika D
poziomej i sity pionowej tablice D1 + D18 EAD 190054-00-0404
2 Trwato$¢ — odpornos¢ na korozje wedtug tablicy i p. 2
3 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien Decyzje Komisji
wyrobéw wykonanych ze stali odpornej na A1 Europejskiej:
korozje i aluminium, klasa 96/603/EC, 2000/605/EC
i 2003/424/EC
4 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien
konsol pasywnych BSP KW1 PAS i BSP B-s3,d0 " PN-EN 13501-1:2019
KW3 PAS, klasa .
" klasyfikacja dotyczy wyrobéw mocowanych do podiozy klasy reakcji na ogien co najmniej A2-s3, dO wedtug normy
PN-EN 13501-1:2019

Tablica 5
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Grubos¢ powloki anodowej tlenkowej, pm >20 PN-EN ISO 2808:2020
B metoda 7D

2 Stopien uszczelnienia powtoki anodowej .
tenkowe), uS <20 PN-EN ISO 2931:2018

3 Ubytek masy powtoki anodowej tlenkowe;j, <30 PN-EN ISO 3210:2018
mg/dm?3 - metoda 2

4 Odpornos¢ powtoki anodowej tlenkowej na
dziatanie kwasnej mgly solnej (test AASS), > 1500 PN-EN ISO 8993:2018
brak zmian po dziataniu kwasnej mgty - PN-EN ISO 9227:2023
solnej w czasie, h
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzace w sktad zestawdw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny
by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane
w sposbb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktéorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie, z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0434 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwo$ci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest
na niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia rozporzadzenia (WE)
nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania
substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji staloSci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.

w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 2+ oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Whasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig

zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wtacznie
Zz zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢é dostosowana
do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wg p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statodci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoéty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badani. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw wyrobow wchodzgcych w skiad zestawoéw,
b) gestosci laminatu epoksydowo-szklanego.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) odpornosci potgczen konsol pasywnych na dziatanie sity pionowej i sity poziomej (jeden typ
potgczenia),

b) odpornosci potgczen zaczepdw z profilami na dziatanie sity pionowej i sity poziomej (jeden typ
potaczenia),

c) stabilnosci wymiaréw po 24 h w temp. -20°C i +70°C — w przypadku laminatu epoksydowo-
szklanego,

d) wytrzymatosci na zginanie laminatu epoksydowo-szklanego,

e) modutu sprezystosci przy zginaniu laminatu epoksydowo-szklanego,
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f) wytrzymato$ci na rozciaganie laminatu epoksydowo-szklanego,
g) modutu sprezystosci przy rozcigganiu laminatu epoksydowo-szklanego,
h) udarnosci metodg Charpy’ego laminatu epoksydowo-szklanego.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okre$lona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0434 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0434 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawéw wyrobéw do wykonywania
podkonstrukcji BSP System, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien
Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb
bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0434 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2018/0434 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0434 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyroboéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wilasciwe

zastosowanie.
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6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 02910/23/Z00NZE. Opinia techniczna dotyczgca badan okresowych zestawéw wyrobéw do
wykonywania podkonstrukcji BSP. Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB.

2. 02106/23/Z00NZM. Opinia techniczna dotyczgca badan okresowych zestawow wyroboéw do
wykonywania podkonstrukcji BSP. Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB.

3. 01739/21/Z00NZE. Opinia Techniczna i badania zestawow wyrobéw do wykonywania
podkonstrukcji BSP System do mocowania okfadzin elewacyjnych na potrzeby nowelizacji
Krajowej Oceny Technicznej. Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB.

4. 02955/16/Z00NZE. Ocena Techniczna i badania zestawu wyrobow do wykonywania aluminiowej
podkonstrukcji BSP System do mocowania wentylowanych okfadzin elewacyjnych na potrzeby
wydania Krajowej Oceny Technicznej. Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB.

5. LZE02-02955/16/Z00NZE. Raport z badan dotyczacy zestawu wyrobdéw do wykonywania
aluminiowej podkonstrukcji BSP System do mocowania wentylowanych okfadzin elewacyjnych
na potrzeby wydania Krajowej Oceny Technicznej. Zakiad Inzynierii Elementow Budowlanych
ITB.

6. LZMO00-02965/16/Z00NZM. Raport z badan przekiadki termoizolacyjnej BSP L1. Zaktad Inzynierii
Materiatow Budowlanych ITB.

7. LZMO00-01522/17/Z00NZM. Raport z badan dotyczgcy konsoli BSP KW PAS. Zaktad Inzynierii
Materiatéw Budowlanych ITB.

8. 01522/17/Z00NZM. Opinia techniczna w zakresie odpornosci korozyjnej konsoli pasywnej BSP
KW PAS z laminatem epoksydowo-szklanym do wykonywania wentylowanych okfadzin
elewacyjnych w $rodowisku o kategorii korozyjnosci C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO 9222:2012.
Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB.

9. 3037.2/16/Z00NZP. Raport klasyfikacyjny dotyczacy konsoli pasywnych KW1 PAS, KW2 PAS
i KW3 PAS. Zakiad Badar Ogniowych ITB.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN ISO 62:2008 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie absorpcji wody

PN-EN ISO 178:2019 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwo$ci przy zginaniu

PN-EN I1SO 179-1:2023 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnos$ci metodg Charpy'ego. Cze$¢ 1:
Nieinstrumentalne badanie udarno$ci

PN-EN ISO 527-1:2020 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wfasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Cze$¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN I1SO 1172:2002 Tworzywa sztuczne wzmocnione wtéknem szklanym. Preimpregnaty,
tfoczywa i laminaty. Oznaczanie zawartosci wtbkna szklanego

i napetniacza mineralnego. Metody kalcynowania
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PN-EN ISO 2808:2020
PN-EN ISO 2931:2018

PN-EN ISO 3210:2018

PN-EN ISO 3506-1:2020

PN-EN ISO 8993:2018

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 1183-1:2019

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN ISO 14589:2003
PN-EN 515:2017

PN-EN 573-3+A1:2022

PN-EN 755-2:2016

PN-EN 755-9:2016

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 13501-1:2019

PN-EN ISO 9227:2023

PN-B-02867:2013

EAD 090034-00-0404

Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powfoki

Utlenianie anodowe aluminium i jego stopow. Ocena jako$ci uszczelnienia
anodowych powfok tlenkowych przez pomiar przewodno$ci pozornej
Utlenianie anodowe aluminium i jego stopéw. Ocena jako$ci uszczelnienia
anodowych powlok tlenkowych przez pomiar ubytku masy po zanurzeniu
w roztworze(-ach) kwasu

Czesci zigczne. Wiasnosci mechaniczne czesci zfgcznych odpornych na
korozje ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Sruby i Sruby dwustronne
z okre$lonym gatunkiem stali i klasg wfasnosci

Utlenianie anodowe aluminium i jego stopéw. System oceny korozji
wzerowej. Metoda wzorcéw

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lanie
i ocena

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestoSci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cze$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

Nity jednostronne. Badania mechaniczne

Aluminium | stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanéw

Aluminium | stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw
Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Cze$¢ 2: WhasnosSci mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Cze$¢
9: Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztaftu ksztattownikéw

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien
Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne od strony zewnetrznej
oraz zasady klasyfikacji

Kit composed by subframe and fixings for fastening cladding and external
wall elements
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Zalacznik A.
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Profil BSP KWR6
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Zalacznik B.
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Tablica B1. Asortyment standardowych konsol BSP KW1"
Ozkr:',ancszgl?ie Wysieg A, mm | Wysokos$¢é B, mm | Grubos$é¢ stopki C, mm| Szerokos¢ stopki S, mm
KW1 170-150 150 3 47
KW1 170-120 70 120 3 47
KW1 170-90 90 3 47
KW1 170-60 60 3 47
KW1 220-150 150 4 59
KW1 220-120 290 120 4 59
KW1 220-90 90 4 59
KW1 220-60 60 4 59
KW1 260-150 150 4 59
KW1 260-120 260 120 4 59
KW1 260-90 90 4 59
KW1 260-60 60 4 59
KwW1 280-150 150 4 59
KW1 280-120 280 120 4 59
KW1 280-90 90 4 59
KW1 280-60 60 4 59
KW1 310-150 150 4 59
KW1 310-120 i 120 4 59
KW1 310-90 90 4 59
KW1 310-60 60 4 59
) Moga by¢ réwniez produkowane konsole BSP KW1 o innych wymiarach, zgodnych z tablicg B2

Tablica B2. Asortyment konsol BSP KW1 — wymiary

Asortyment konsol BSP KW1

(?(dor:;r;ia Wysieg A, mm | Wysokos¢é B, mm | Grubos$¢ stopki C, mm | Szerokosé stopki S, mm
I A<310 60 < B < 650 S =259
I A<170 60 < B < 650 Sz47
n A <220 60 < B < 650 Sz259
v A<310 60 < B <650 Cz S =59
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Rysunek B2. Konsole BSP K1 i BSP K2
(wymiary w mm)
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Tablica B3. Asortyment standardowych konsol BSP K1 i BSP K2
0zkn::::|?ie Wysieg A, mm Wysokos$é B, mm Grubosé¢ stopki C, mm | Szerokos¢ stopki S, mm
K1 170-150
K2 170-150 £58 3 A
K1 170-120
K2 170-120 120 3 ki
K1 170-90 170
K2 170-90 90 3 a7
K1 170-60
K2 170-60 60 3 o
K1 220-150
K2 220-150 150 . 59
K1 220-120
K2 220-120 120 B 59
K1 220-90 220
K2 220-90 20 4 59
K1 220-60
K2 220-60 60 4 59
K1 260-150
K2 260-150 150 & 59
K1 260-120
K2 260-120 20 4 59
K1 260-90 260
K2 260-90 90 4 59
K1 260-60
K2 260-60 60 % 59
K1 280-150
K2 280-150 130 4 59
K1 280-120
K2 280-120 120 4 59
K1 280-90 280
K2 280-90 90 4 59
K1 280-60
K2 280-60 60 4 59
K1 310-150
K2 310-150 150 4 59
K1 310-120
K2 310-120 120 4 59
K1 310-90 310
K2 310-90 90 4 59
K1 310-60
K2 310-60 60 4 59

*)Moga by¢ réwniez produkowane konsole BSP K1 i BSP K2 o innych wymiarach, zgodnych z tablica B4

Tablica B4. Asortyment konsol BSP K1 i BSP K2 — wymiary

Konsola Wysieg A, mm Wysokosé B, mm Grubos$é stopki C, mm | Szerokosé stopki S, mm
K1 A <310 60=<B C=z4 59
K2 A =310 60=<B C=z4 =259
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a) KWE 40
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Rysunek B3. Konsola KWE

6.0

20.0

63.0 6.0,

(wymiary w mm)
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70

l 120 i h

PROFIL BSP KWR1

15,581 | cm*| J, [27,096| cm*

Jx
Wy | 2,785 |cm®| W, | 4,516
A

3,642 | cm? | Masa | 0,983 | kg/m

Rysunek B4. Profil BSP KWR1

(wymiary w mm)
By
0l
2
X
=
N
L 50 |
PROFIL BSP KWR2
Jx 12,001 | cm4 Jy 5,154 | cm*
Wy | 2,480 [cm3| W, [1,315| cm?®
A | 2,305 |cm2| Masa | 0,622 | kg/m
Rysunek B5. Profil BSP KWR2
(wymiary w mm)
“Y
[
=
o X
L s
PROFIL BSP KWR5
Jx |2,305 | cm* Jy |6,466 | cm*
W, |0,785|cm®*| W, |1,610| cm®
A [1,794]| cm? | Masa | 0,484 | kg/m

Rysunek B6. Profil BSP KWR5
(wymiary w mm)
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PROFIL BSP KWR6
Jx | 95,865 | cm* Jy 58,829 | cm*
W, [17,541|cm®| W, 9,805 | cm?®
8,536 | cm? | Masa | 2,305 | kg/m

>

Rysunek B7. Profil BSP KWR6
(wymiary w mm)

40
1,75
X

40

PROFIL BSP KWR7
J |2,091| cm* Jy 12,027 | cm
W, [0724]cm®| W, [0,679] cm?
A (1,303 | cm? | Masa | 0,352 | kg/m

4

Rysunek B8. Profil BSP KWR?7
(wymiary w mm)

by

1.8
x
38

90 l

PROFIL BSP KWR8
Jy [2,325|cm*| J, |10,871| cm*
Wy | 0,741 | cm® W, 2,234 | cm®
2,163 | cm? | Masa | 0,584 | kg/m

>

Rysunek B9. Profil BSP KWR8
(wymiary w mm)
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1,75

PROFIL BSP KWR9
J 8419 em*| J, |13,166| cm?
Wy [1,773 [ cm®| W, | 2,633 | cm®
2,626 | cm? [ Masa | 0,709 | kg/m

>

Rysunek B10. Profil BSP KWR9
(wymiary w mm)
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PROFIL BSP KWR10
Jx |6,349 [ cm* Jy 12,264 | cm4
Wy |1,560 | cm®|[ W, |0,711| cm3
A [1,653| cm? | Masa | 0,446 | kg/m

Rysunek B11. Profil BSP KWR10
(wymiary w mm)

PROFIL BSP KWR11
J |5,763 | cm* Jy 1,002 | cm*
Wy |1,487 | cm®| W, |0,406| cm?®
A |[1,496| cm? [ Masa | 0,404 | kg/m

Rysunek B12. Profil BSP KWR11
(wymiary w mm)
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70

X
—

25

40

PROFIL BSP KWR12
Jx | 16,554 [ cm* Jy 45,957 | cm*
W, | 2,851 |cm®| W, 6,565 | cm?®
Al 4,390 | cm? | Masa | 1,185 | kg/m

Rysunek B13. Profil BSP KWR12
(wymiary w mm)

Y

1.8

50

|

U=

% |

-

PROFIL BSP KWRY50
Jx | 4,340 | cm* Jy 18,967 | cm*
W, [1,195[cm®| W, | 3,832 | cm®
A |3,021 |cm?| Masa | 0,816 | kg/m

Rysunek B14. Profil BSP KWRY 50
(wymiary w mm)

80

e S

| 99

PROFIL BSP KWRY80
J« | 18,639 | cm* Jy 20,392 | cm*
Wy | 3,197 |em®| W, | 4,120 | cm®
A | 3,800 [ cm?| Masa | 1,026 |kg/m

Rysunek B15. Profil BSP KWRY 80
(wymiary w mm)
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PROFIL BSP KWRW
Jx 23,223 | cm* Jy 2,251 | cm*
Wy | 4971 | em®| W, |1,521| cm®
A | 3,154 | cm? | Masa | 0,851 | kg/m

Rysunek B16. Profil BSP KWRW
(wymiary w mm)

Ale
|

4 o
(e}

26

[

PROFIL BSP KWRZ
Jx | 40,281 | cm* Jy 4,538 | cm*
Wy | 8269 [cm®| W, |[2,752| cm®
A | 5,778 | cm? | Masa | 1,560 | kg/m

Rysunek B17. Profil BSP KWRZ
(wymiary w mm)

72

46,7

PROFIL BSP KCL
Jy 12,278 | cm*| J, |6,465| cm*
Wy | 2,347 [om®| W, [1,929| cm®
A | 2,697 | cm? | Masa | 0,728 | kg/m

Rysunek B18. Profil BSP KCL
(wymiary w mm)
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| 117.4
PROFIL BSP KCT
Jx | 15,309 | cm* Jy 43,667 | cm*
Wy | 2,573 |em®| W, | 7,439 | cm®

A | 5,134 | cm? | Masa | 1,386 | kg/m

Rysunek B19. Profil BSP KCT
(wymiary w mm)

22

160

22

7 |

PROFIL BSP KWRG
Jx | 131,387 | cm* Jy 17,280
Wy | 12,695 | cm?® Wy 2,934 [ cm®
A | 4819 |[cm?| Masa | 1,301 | kg/m

cm*

Rysunek B20. Profil BSP KWRG
(wymiary w mm)
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PROFIL BSP KWN4
Jx | 13,694 [cm*| J, [14,391]| cm*
We| 2,911 |cm®| W, 5,020 cm®
A | 3,163 |[cm?| Masa | 0,861 | kg/m

Rysunek B21. Profil BSP KWN4

(wymiary w mm)
59
Y
X
o o~
N 2
99
PROFIL BSP RWY
Jx | 1,785 | cm* Jy 21,996 | cm*
Wx| 1,622 |cm®| W, | 4,444 | cm®
A | 2,697 |cm?| Masa | 0,682 | kg/m
Rysunek B22. Profil BSP RWY
(wymiary w mm)
40
Y
1,8
o o X
= o~
4,1 |
PROFIL BSP KCO
J« | 3610 [em*| J, [7,223] cm?
W, | 2263 |ecm®| W, [2844| cm?®
A 3,084 | cm? | Masa | 0,807 | kg/m

Rysunek B23. Profil BSP KCO
(wymiary w mm)
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PROFIL BSP KCP
Jx 7,861 | cm* Jy 16,695| cm*
Wy | 4355 |cm®| W, | 6526 | cm?®
A | 5018 |cm?| Masa | 1,327 | kg/m

Rysunek B24. Profil BSP KCP

(wymiary w mm)
Y [:F
- X
1,7
4

PROFIL BSP KWRC
Jx 6,200 | cm* Jy 6,770 | cm*
Wy | 2,981 |cm®| W, [3,385| cm?®
A | 2590 | cm? | Masa | 0,668 | kg/m

Rysunek B25. Profil BSP KWRC

(wymiary w mm)
B 7
.
7 X
i
= 120

PROFIL BSP KWRP
Jy | 7230 [em*| J, [29,670| cm*
Wy | 2,493 | cm® Wy 4,945 cm?®
A | 3,680 | cm?| Masa | 0,928 | kg/m

Rysunek B26. Profil BSP KWRP
(wymiary w mm)
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PROFIL BSP KWRCY
Jy | 11,178 | cm* Jy |24,724| cm?
W, | 3364 [em®| W, | 4,994 | cm®
A | 3,909 |cm?| Masa | 1,042 | kg/m
Rysunek B27. Profil BSP KWRCY
(wymiary w mm)
60<8 wysakos¢ §0<B wysckogé
B/? 2% B-50 25 .
C grub. stopki=4
'§ ik1¥ )f\S 14 "i
B @ B s . 3
s v i
E 3 JN; s
L e - |
11
Rysunek B28. Stopka BSP KWW1
(wymiary w mm)
Tablica B5. Asortyment standardowych stopek BSP KWW 1"
Oznaczenie Szerokos¢ S, mm Wysokos¢ B, Grubosé C, mm srednlca ghiazds,
mm mm
KWW1/135-60 65 60 4 7
KWW1/135-90 65 90 4 7
KWW1/135-120 65 120 4 7
KWW1/135-150 65 150 4 7
" Mogg by¢ réwniez produkowane stopki BSP KWW!1 o innych wymiarach, zgodnych z tablicg B6

Tablica B6. Asortyment stopek BSP KWW 1 — wymiary

Wys?](;sc B, Grubos$é C, mm | Szeroko$é S, mm | Srednica gniazda, mm
60<B Cz4 S =65 7
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: : : “5\5&? ; ”é“‘f}?:T - -f5 \é’\" _ Wkret lub nit $4,8 A2 lub A4
5 e |1 15 14,5,}2 15 15 [M,SI 15 14,510114,5 15 14.SI ( z ini
" Konsola aluminiowa KW1
(
LY
N
\ \
B=60 B=90 B=120
%, 2195 % > \
<v & 'ﬁ%ﬁ‘ F - f N4 \4;\ = t "M' § .
11045015 |53 11371 14 | 15 [145] 12 <15, | g5 =
|21

A wysicg<280

B8=150

60<B niestandartowy<650

Rysunek B29. Przedtuzka BSP KWP1
(wymiary w mm)

Tablica B7. Asortyment standardowych przedtuzek BSP KWP1"

Oznaczenie Wysieg A, mm Wysoko$é B, mm Grubosé G, mm
KWP1/135-60 135 60 3
KWP1/135-90 135 90 3
KWP1/135-120 135 120 3
KWP1/135-150 135 150 3

) Mogg by¢ réwniez produkowane przedtuzki BSP KWP1 o innych wymiarach, zgodnych z tablicg B8

Tablica B8. Asortyment przedtuzek BSP KWP1

Wysieg A, mm

Wysokosé B, mm

Grubos¢ G, mm

A <280

60=B

G=23
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Rysunek B30. Przediuzka BSP KP1

B2>60

(wymiary w mm)

Tablica B9. Asortyment standardowych przedtuzek BSP KP1"
Oznaczenie Wysigeg A, mm Wysokosé B, mm Grubosé G, mm
KP1/135-60 135 60 4
KP1/135-90 135 90 4
KP1/135-120 135 120 4
KP1/135-150 135 150 4

") Moga by¢ réwniez produkowane przedtuzki BSP KP1 o innych wymiarach, zgodnych z tablicg B10

Tablica B10. Asortyment przedtuzek BSP KP1

Wysieg A, mm

Wysokos$é B, mm

Grubos$é G, mm

A <280

60=B

Gz=4

ODCIAG KWP2/A-B

e

Tablica B11. Asortyment standardowych odciggow

i
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Rysunek B31.Odcigg BSP KWP2

(wymiary w mm)

BSP KWP2"
Oznaczenie Wysieg Wysokosé Grubosé
A, mm B, mm G, mm
KWP2/193-60 193 60 3
KWP2/193-90 193 90 3
KWP2/193-120 193 120 3
KWP2/193-150 193 150 3
7 Moga byé roéwniez dostarczane odciaggi BSP KWP2 o innych
wymiarach, zgodnych z tablicg B12

Tablica B12. Asortyment odciggéw BSP KWP2

Wysieg A, mm

Wysokos$¢é B, mm

Grubosé G, mm

A=<193

60<B

G=z3
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Rysunek B32. Podktadka BSP HDPE
(wymiary w mm)

64
1
¥

I}
80

24

Rysunek B33. Zaczep BSP KWRW
(wymiary w mm)
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Rysunek B34. Zaczep BSP KWRZ
(wymiary w mm)

10
220
26

2,5

185

11,2] ~H—H 3

22,5 54 22,5

Rysunek B35. Zaczep BSP KWZ
{(wymiary w mm)
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przyktadowa 3
uszczelka

s
Zocrep KC1

przyktadowa
uszczelka =
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Zaczep KC2
by
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25 €29

Zaczep KC1 i KC2

przykfadowa uszczelka

40
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|
|

!

h
|
|
|
i
1

|} oo

<%
Zaczep C3

225

PA

AR ¥ 11
e AL
25 355
laczep KC3 i KC4 Zaczep KCS

Rysunek B36. Zaczepy BSP KC1, BSP KC2, BSP KC3, BSP KC4 i BSP KC5

(wymiary w mm)

(uszczelki nie sg objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng)
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1
przyktadowa o i
uszczelka pt 2
£
\ H .‘R:{;g:\% —(—!.
\;;:7~~ . 5%2//
h J
= \ ) )
) E—/
Zaczep C1
25,5
przyktadowa uszczelka / laczep Z1
34
o
[+
1. _|_ .
3 L -
A1
przyktadowa _/+
uszczelka |

12

2

Zaczep CO

Rysunek B37. Zaczepy BSP C1, BSP Z1 i BSP C0

(wymiary w mm)

(uszczelki nie sg objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng)
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a) BSP KW1 PAS b) BSP KW3 PAS

Korisola aluminiowa KW1 fKonsola aluminiowa K1
( Laminat epcksydowo—szklany
\ Koncdwka aluminiowa

Laminat epoksydows—szkany
Kofcowka aluminiowa \

fhrgt 96,3 A2 lub &4 \
Nit ¢4.8 A2/A2 lub A4/A4\

Wkret lub nit ¢4.8 A2 lub A4 )
otwa montazowa

Wkret lub nit 94.8 A2 lub Ad\
Kotwa montazowa

s
1=

| & i | &
i $ i
| R &
¥\ 3 3
[aa] o
L ¥ ]
Tt -
¢ e +
P
. & 4 i e
= # i
& &
H3
[ad] (e
= ¥ i
4 + 4
¥ i
pali i
M) &
E3 +
e ® —ﬁ_ = Y &
& ¥ &
A<080 AL280
A niestandartowy<280 ‘ A niestandartowy<280
2 213 219 7@1
4 —
(=) e §
A= e e
£ 3 o
g 2 N
B =
= o~ =
[s=] vas /\\L m
A >
> Y 14 Kocouka aluminiowa i :
Koncowka dluminiowa’ Laminat epoksydowo szklany BSP L1

Rysunek B38. Konsole BSP KW1 PAS (a) i BSP KW3 PAS (b)
(wymiary w mm)
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Tablica B13. Asortyment standardowych konsol BSP KW1 PAS i BSP KW3 PAS

Oznaczenie konsoli |Wysieg A, mm | Wysokos$¢ B, mm | Grubo$é stopki C, mm | Szeroko$¢ stopki S, mm
KW1 PAS/ 170-150
KW3 PAS/ 170-150 150 3 47
KW1 PAS/ 170-120
KW3 PAS/ 170-120 - w2 3 il
KW1 PAS/ 170-90
KW3 PAS/ 170-90 2 d 4t
KW1 PAS/ 170-60
KW3 PAS/ 170-60 60 3 AT
KW1 PAS/ 220-150
KW3 PAS/ 220-150 50 4 59
KW1 PAS/ 220-120
KW3 PAS/ 220-120 220 120 4 59
KW1 PAS/ 220-90
KW3 PAS/ 220-90 90 4 59
KW1 PAS/ 220-60
KW3 PAS/ 220-60 60 @ 59
KW1 PAS 260-150
KW3 PAS/ 260-150 150 4 59
KW1 PAS 260-120
KW3 PAS/ 260-120 260 1e0 4 59
KW1 PAS/ 260-90
KW3 PAS/ 260-120 % 4 59
KW1 PAS/ 260-60
KW3 PAS/ 260-60 64 & 23
KW1 PAS/ 260-60
KW3 PAS/ 260-60 150 4 59
KW1 PAS/ 280-120
KW3 PAS/ 280-120 250 129 4 59
KW1 PAS/ 280-90
KW3 PAS/ 280-90 %0 4 28
KW1 PAS/ 280-60
KW3 PAS/ 280-60 60 & 59
*) Moga byé réwniez produkowane konsole BSP KW1 PAS i BSP KW3 PAS o innych wymiarach, zgodnych z tablicami B14, D1
iD2
Tablica B14. Asortyment konsol BSP KW1 PAS i BSP KW3 PAS
Wysieg tgczny konsoli
Odmiana konsoli wraz fa?n?:::ﬁdka Wysoko$é B, | Grubosé stopki C, | Szerokos¢ stopki S,
wg rys. B1 i/ lub koficowka mm mm mm
aluminiowg A, mm
| A = 280 60 < B < 650 Cs= S=59
I A< 170 60 < B < 650 C> S =47
m A <280 60 <B < 650 Csz S =59
v A < 280 60 < B < 650 > S =59
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Zalacznik C.
Tablica C1. Cechy identyfikacyjne laminatu epoksydowo-szklanego
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 Gestosg, g/em?® 1.9 +10% PN-EN I(Sm% t1 1:?—1 2019

2 | Absorpcja wody po 24 h, % = PN-EN SO 62:2008

- (met. 1)

3 Zawartos¢ wiékna szklanego, % 56 + 62 PN-EN ISO 1172:2002

4 Stabilno$¢ wymiaréw po 24 h w temp. -20°C, % <05 b.C.1

5 Stabilno$¢ wymiaréw po 24 h w temp. +70°C, % <05

6 Wytrzymato$¢ na zginanie, MPa =400 PN-EN ISO 178:2019

7 Modut sprezystosci przy zginaniu, MPa = 20000 (met. A, v =2 mm/min)

8 Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, MPa > 400 PN-EN ISO 527-1:2020
(prébka typu B, v =50 mm/min)

9 Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa > 12000 PN-EN ISO 527-1:2020 _
(probka typu B, v =1 mm/min)

10 Udarno$é metoda Charpy’ego, kJ/m? >35 PN-EN ISO 179-1:2023

(met. ISO 179-1/1-eA)

C.1. Sprawdzenie stabilno$ci wymiaréw. Badanie przeprowadza sie na co najmniej trzech probkach,
ktére poddaje sie dziataniu temperatury +70°C w czasie 24 h i temperatury -20°C w czasie 24 h.
Nastepnie probki poddaje sie sezonowaniu przez 2 h w warunkach laboratoryjnych. Zmiane wymiaréw
liniowych oblicza sie wg wzoru:
M><100%
lO

gdzie:
/1 — warto$¢ srednia wymiaru koficowego, mm

lo — warto$¢ $rednia wymiaru poczatkowego, mm
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Tablica D3. Odporno$¢ potgczen konsoli KWE 40 / 40 z profilami KWRC, KWRP, KWRCY i KCO
na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej

Rc - obciaZenie przy odksztalceniu
trwalym 1 mm

Rs — obciazenie przy zniszczeniu

Fmean — $rednia warto$¢

sily niszczacej [N] 4095 5094
Fus5— charakterystyczna
wartosé [N] 3761 4402

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Fmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badarn bedzie wigksza od tej wartosci

Tablica D4. Odporno$¢ potgczen konsoli KWE 40 / 75 z profilami KWRC, KWRP, KWRCY i KCO
na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej

Rc - obciazenie przy odksztatceniu _ s . .
trwalym 1 mm Rs — obciazenie przy zniszczeniu
Fmean — Srednia wartos¢
sily niszczacej [N] 9844 10954
Fus = charakterystyczna
warto$é [N] 8890 8698

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Fmean dajgca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wigksza od tej wartosci

Tablica D5. Odporno$¢ potgczen konsoli KWE 40 / 40 z profilami KWRC, KWRP, KWRCY i KCO
na dziatanie sily pionowej

Odpornos$¢ na dziatanie sity pionowej
Rer = obciazenie przy Rca1 — obciazenie przy | Rcq2 — obciazenie przy "
odksztatceniu trwatym przemieszczeniu przemieszczeniu R —:':’iglza:;':"ﬁl przy
0,08 mm 1mm 3mm
Fmean — $rednia
wartos¢ sily 997 1206 3170 4049
niszczacej [N]
Fu,5 -
charakterystyczna 807 1088 3005 3820
wartos¢ [N]

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Fmean dajgca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bgdzie wigksza od tej wartosci
R — obcigzenie przy przemieszczeniu trwalym 0,2% - Ly, gdzie L, — wysieg konsoli

Tablica D6. Odporno$¢ potgczen konsoli KWE 40 / 75 z profilami KWRC, KWRP, KWRCY i KCO
na dziatanie sity pionowe;j

Odpornosé na dziatanie sity pionowej
Rcr = obciazenie przy Rca1 — obciazenie przy | Rca2 - obciazenie przy T
odksztatceniu trwatym przemieszczeniu przemieszczeniu Re —:r:)iglzqczzteel::ﬁ]przy
0,08 mm 1mm 3mm
Fmean — $rednia
wartos¢ sity 3596 3546 7860 13736
niszczacej [N]
Fu,5 =
charakterystyczna 2566 2280 6172 13394
wartos¢ [N]

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Fmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wieksza od tej wartosci
R« — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - Ly, gdzie Ly — wysieg konsoli
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Tablica D7. Odpornosc¢ potaczen konsoli KW1 PAS 310 x 60 x 60 x 6 z profilami KWN4, KWR9 i KCP

na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej

Rs — obciazenie przy zniszczeniu

Rcr — obcigzenie przy odksztatceniu
trwalym 1 mm
Fmean — Srednia warto$¢ 3067 6133
sily niszczacej [N]
Fus — charakterystyczna
wartosé [N] 2908 5418
Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Frean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wigksza od tej wartosci

na dziatanie sity poziome;j

Tablica D8. Odpornosc¢ potgczen konsoli KW1 PAS 310 x 90 x 60 x 6 z profilami KWN4, KWR9 i KCP

Odpornos¢ na dziatanie sily poziomej

Rer — obciazenie przy odksztatceniu _ P . .
trwatym 1 mm Rs - obciazenie przy zniszczeniu
Fmean — $rednia warto$¢
sily niszczacej [N] 3838 €508
Fus5— charakterystyczna
warto$é [N] 3540 7311
Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Frean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wigksza od tej wartosci

na dziatanie sity poziomej

Tablica D9. Odpornosc¢ potgczen konsoli KW1 PAS 310 x 120 x 60 x 6 z profilami KWN4, KWR9 i KCP

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej

Rs - obciazenie przy zniszczeniu

Rer — obciazenie przy odksztatceniu
trwatym 1 mm
Fmean — $rednia wartos¢ 3838 10284
sily niszczacej [N]
4701 7008

Fus — charakterystyczna

wartos$¢ [N]
Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Frnean dajgca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badar bedzie wieksza od tej wartosci

Tablica D10. Odpornos¢ potaczen konsoli KW1 PAS 310 x 150 x 60 x 6 z profilami KWN4, KWR9 i KCP
na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sily poziomej

Rs — obciazenie przy zniszczeniu

Rer — obcigzenie przy odksztatceniu
trwalym 1 mm
Fmean — Srednia warto$¢
sily niszczacej [N] 5493 1724
Fus-— charak’tgrystyczna 5310 10032
wartos¢ [N]
Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Frmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wieksza od tej wartosci

Tablica D11. Odpornosc¢ potaczen konsoli KW1 PAS 310 x 60 x 60 x 6 z profilami KWN4, KWR9 i KCP

na dziatanie sity pionowej

Odpornos¢ na dziatanie sity pionowej
Rcr — obciazenie przy Rca1 — obciazenie przy | Rcda2 - obciazenie przy _—
odksztatceniu trwatym przemieszczeniu przemieszczeniu R -:gglzq:zeer:ﬁjprzy
0,62 mm 1 mm 3mm
Fmean — Srednia
wartos¢ sity 207 45 122 594
niszczacej [N]
Fu,5 -
charakterystyczna 124 31 111 524
wartos¢ [N]
Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Fmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wieksza od tej wartosci
Ry — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - L, gdzie L, — wysieg konsoli
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Tablica D12. Odporno$¢ potgczen konsoli KW1 PAS 310 x 90 x 60 x 6 z profilami KWN4, KWR9 i KCP
na dziatanie sity pionowe;j

Odpornos¢ na dziatanie sily pionowej

Rer = obciazenie przy Rcda1 — obcigzenie przy | Rcd2 — obciazenie przy I
odksztatceniu trwalym przemieszczeniu przemieszczeniu R _:rzg'zizzir:ﬁlp'zy
0,62 mm 1 mm 3mm
Fmean — $rednia
wartos¢ sity 422 103 242 936
niszczacej [N]
Fu,5 =
charakterystyczna 355 85 230 919
wartos¢ [N]

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Frean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wigksza od tej wartosci

R — obcigzenie przy przemieszczeniu trwalym 0,2% - L, gdzie L, — wysieg konsoli

Tablica D13. Odporno$¢ potgczen konsoli KW1 PAS 310 x 120 x 60 x 6 z profilami KWN4, KWR9 i KCP
na dziatanie sity pionowej

Odpornos¢ na dziatanie sily pionowej

R¢r — obciazenie przy Rc41 — obciazenie przy | Rcdz — obciazenie przy -
odksztatceniu trwalym przemieszczeniu przemieszczeniu R —:;:;ﬁl:ﬁ‘pny
0,62 mm 1mm 3mm
Fmean — $Srednia
wartos¢ sity 875 217 646 2024
niszczacej [N]
Fu,5 -
charakterystyczna 648 147 535 1821
wartos$¢ [N]

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Fmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wieksza od tej wartosci
R — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - Ly, gdzie L, — wysieg konsoli

Tablica D14. Odporno$¢ potgczen konsoli KW1 PAS 310 x 150 x 60 x 6 z profilami KWN4, KWR9 i KCP
na dziatanie sity pionowe;j

Odpornos¢ na dziatanie sity pionowej

Rcr - obciazenie przy Rca1 — obciazenie przy | Rcd2 — obciazenie przy .
odksztatceniu trwatym przemieszczeniu przemieszczeniu R _zor?i:'zq:z‘:':ﬁlprzy
0,62 mm 1 mm 3mm
Fmean — $rednia
wartos¢ sity 1690 500 1236 2120
niszczacej [N]
Fu,5 =
charakterystyczna 1500 407 1058 2076
warto$¢ [N]

Fys — wartos¢ charakterystyczna sity Frean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badar bedzie wieksza od tej wartosci
R — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - Ly, gdzie L — wysieg konsoli
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Tablica D15. Odporno$c¢ potgczen zaczepdw z profilami na dziatanie sity poziomej — wartosci $rednie

Wartos¢ srednia odpornosci na dziatanie sity poziomej, N

Rodzaj potaczenia Fi- warto$¢ obciazenia
przy przemieszeniu
trwatym rownym 1 mm

Fiu- warto$¢ obciazenia
przy zniszczeniu

zaczep KWZ o dtugosci 2 20 mm

z profilem KWRY 50 lub profilem KWRY 80 1209 2181
o proflem KL b KCT o8 o1
T i
e roflom KCL Wb KGT 2319 zor2

O oflem KOL Wb KCT 16 o
e roflem KGL b KOT | 815 o

zaczep KWRW o dtugosci = 60 mm
z profilem KWRW lub KWRZ: 057 3025
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili za
pomocg $ruby M6 !
zaczep KWRZ o dtugosci 2 60 mm
z profilem KWRW:
przypadek maksymalnego rozsunigcia profili za 957 2028
pomocg $ruby M6"
zaczep KWRW o diugosci = 60 mm:
z profilem KWRW lub KWRZ: 755 3919
przypadek minimalnego rozsuniecia profili
zaczep KWRZ o diugosci =2 60 mm
z profilem KWRW: 755 3919
przypadek minimalnego rozsuniecia profili
zaczep KWRZ o dtugosci = 60 mm,
z profilem KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili za 5681 1ogee
pomoca $ruby M6 "
zaczep KWRZ o diugosci = 60 mm
z profilem KWRZ: 3054 14576
przypadek minimalnego rozsuniecia profili
wg rys. D1
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Tablica D16. Odporno$c¢ potgczen zaczepdw z profilami na dziatanie sity pionowej — wartosci srednie

Wartos¢ srednia odpornosci na dziatanie sity pionowej, N
Rodzaj potaczenia F;- warto$¢ obciazenia : .z s
przy przemieszczeniu Fiu- v:zart::ics :(:)z(:zizfn'a
trwatym rownym1 mm przy
zaczep KWZ o dtugosci 2 20 mm
2 profilem KWRY 50 lub KWRY 80 1340 1864
zaczep KC1 o diugosci 2 34 mm
Z profilem KCL lub KCT 2052 2400
zaczep KC2 o diugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1682 2425
zaczep KC3 o diugosci 2 34 mm
z profilem KCL lub KCT HBg2 1962
zaczep KC4 o diugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT i 124
zaczep KC5 o dtugosci 2 25 mm
2 profilem KCL lub KCT 1460 1589
zaczepy C1i Z1 o szerokosci 2 27 mm
z profilem KCL lub KCT 1536 b
zaczep CO o szerokosci =2 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1636 2340
2 zaczepy KWRW o dtugosci 2 60 mm
z profilem KWRW lub KWRZ: 2443 6545
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili
za pomocg $ruby M6 "
2 zaczepy KWRZ o dtugosci 2 60 mm
z profilem KWRW:
przypadek maksymalnego rozsunigcia profili 2443 6545
za pomocg $ruby M6 "
2 zaczepy KWRZ o dtugosci =2 60 mm
z profilem KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili 5374 14998
za pomocg $ruby M6 "
wg rys. D1
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Tablica D17. Odporno$¢ potgczen zaczepdw z profilami na dziatanie sity poziomej — wartosci
charakterystyczne

Wartos¢ charakterystyczna odpornosci na dziatanie sity
poziomej, N
Rodzaj potaczenia Fi- wartos¢ obcigzenia
przy przemieszeniu
trwatym réwnym 1 mm

Fi,- warto$¢ obciazenia
przy zniszczeniu

zaczep KWZ o dtugosci 2 20 mm

2 profilem KWRY 50 lub profilem KWRY 80 g 2045
zaczep KC1 o diugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1521 2522
zaczep KC2 o diugosci 2 34 mm
2 profilem KCL lub KCT 1059 1017
zaczep KC3 o dtugosci = 34 mm
2 profilem KCL lub KCT 1508 L
zaczep KC4 o dtugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT 216t 2438
zaczep KC5 o dtugosci = 25 mm
z profilem KCL lub KCT 1820 1986
zaczepy C1i Z1 o szerokosci =2 27 mm
z profilem KCL lub KCT 79 a0
zaczep CO o szerokosci 2 34 mm
z profilem KCL lub KCT e a6
zaczep KWRW o dtugosci 2 60 mm
z profilem KWRW lub KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili B2a 2624
za pomoca $ruby M6 "
zaczep KWRZ o dtugosci 2 60 mm
z profilem KWRW: 823 2824

przypadek maksymalnego rozsuniecia profili
za pomocg $ruby M6 "
zaczep KWRW o diugosci =2 60 mm:

z profilem KWRW lub KWRZ: 720 3165
przypadek minimalnego rozsuniecia profili
zaczep KWRZ o diugosci 2 60 mm

z profilem KWRW: 720 3165
przypadek minimalnego rozsuniecia profili
zaczep KWRZ o dtugosci =2 60 mm,

z profilem KWRZ:

przypadek maksymalnego rozsunigcia profili 3625 %3
za pomoca $ruby M6
zaczep KWRZ o dtugosci 2 60 mm
z profilem KWRZ: 2879 13992
przypadek minimalnego rozsuniecia profili
wg rys. D1
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Tablica D18. Odpornos$¢ potgczen zaczepdw z profilami na dziatanie sity pionowej — wartosci

charakterystyczne
Wartos¢ charakterystyczna odpornosci na dziatanie sity
pionowej, N
Rodzaj potaczenia F;- wartos¢ obcigzenia F. - wartosé obciazenia
przy przemieszczeniu u it eq'
trwatym réwnym1 mm przy zniszczeniu
zaczep KWZ o diugosci 2 20 mm
z profilem KWRY 50 lub KWRY 80 28 123
zaczep KC1 o dlugosci 2 34 mm
2 profilem KCL lub KCT el 2353
zaczep KC2 o ditugosci 2 34 mm
z profilem KCL lub KCT S8 2905
zaczep KC3 o diugosci 2 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1468 1903
zaczep KC4 o dlugosci =2 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1598 1789
zaczep KC5 o diugosci =2 25 mm
z profilem KCL lub KCT 1862 1902
zaczepy C1i Z1 o szerokosci 2 27 mm
z profilem KCL lub KCT 1438 2281
zaczep CO o szerokosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1498 2281
2 zaczepy KWRW o diugoséci 2 60 mm
z profilem KWRW lub KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili 2284 6180
za pomocg $ruby M6 "
2 zaczepy KWRZ o diugosci 2 60 mm
z profilem KWRW:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili 2288 6180
za pomocg $ruby M6
2 zaczepy KWRZ o diugosci 2 60 mm
z profilem KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili 9199 14906
za pomocg $ruby M6
Ywg rys. D1
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N

zaczep KWRW z profilem
KWRW przypadek
minimalnego rozsunigcia profili
-sita pozioma
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—f——>

oy

zaczep KWRW z profilem
KWRZ przypadek minimalnego
rozsuniecia profili

-sita pozioma

NN

NN

H

zaczep KWRZ z profilem
KWRW przypadek
minimalnego rozsuniecia profili
-sita pozioma

_

zaczep KWRZ z profilem KWRZ

przypadek maksymalnego
rozsuniecia profili
-sila pozioma

NN

88

2

zaczep KWRW z profilem
KWRW przypadek
maksymalnego rozsunigcia
profili

-sita pozioma

0

2

zaczep KWRW z profilem
KWRZ przypadek
maksymalnego rozsunig¢cia
profili

-sita pozioma

93

2

zaczep KWRZ z profilem
KWRW przypadek
maksymalnego rozsunigcia
profili

-sila pozioma

95

NN

2 zaczepy KWRZ z profilem KWRZ
przypadek maksymalnego
rozsuniecia profili

-sila pionowa

2/

2 zaczepy KWRW z profilem
KWRW przypadek maksymalnego
rozsunigcia profili

-sila pionowa

_

2 zaczepy KWRW z profilem
KWRZ przypadek maksymalnego
rozsuni¢cia profili

-sila pionowa

M\

%

2 zaczepy KWRZ z profilem
KWRW przypadek maksymalnego
rozsunigcia profili

-sila pionowa

Rysunek D1. Minimalne i maksymalne rozsuniecie profili BSP KWRW i BSP KWRZ
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