Warszawa, 19.12.2018r.

Raport 09/P-372/2018 z badania odpornosci konsoli

KW1 PAS/220-150-6 na dziatanie sity pionowej
wg EAD-090034-00-0404 aneks H oraz ETAG 034 aneks E

@ 3 Schemat uktadu pomiarowego
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1 — Element badany — Konsola KW1 PAS/220-150-6; stop aluminium EN AW 6060 T66 z przektadka
z laminatu epoksydowo szklanego

2 — Element podporowy imitujgcy sciane budynku.
3 — Miejsce i kierunek przytozenia obcigzenia.

Szczegotowy opis, metodyke badan oraz wyniki pomiaréw kolejnych prébek przedstawio-
no na dalszych stronach.

Zestawienie wynikow badan

Nrrk]);da- Fr [N] F1d [N] Fad [N] Fs [N] Opis awarii badanej konsoli/ Uwagi
1 1976 680 2125 3934 znaczne przemieszczenie 10mm
2 2145 647 2159 4110 znaczne przemieszczenie 10mm
3 2280 686 2212 3955 znaczne przemieszczenie 10mm
4 2374 669 2218 4108 znaczne przemieszczenie 10mm
5 2271 741 2263 4164 znaczne przemieszczenie 10mm
F& [N] 2209 684,6 2195 4054 wartosc¢ srednia
S [N] 154 35 54 103 odchylenie standardowe
charakterystyczna wytrzymatos¢
Fus [N] Rs=1850 | Rc14=603 | R2¢=2070| R,=3814 wg EAD-090034-00-0404 annex H
iwg ETAG 034 annex E
Mus [kgl 189 62 211 389 Fus przeliczone na mase

Przyjete oznaczenia wg EAD 090034-00-0404 annex H:

F. — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym réwnym 0,2%Ly tj. 0,002x220= 0,44 mm
Fia — obcigzenie przy rzeczywistym przemieszczeniu réwnym 1 mm,

Fs4 — obcigzenie przy rzeczywistym przemieszczeniu réwnym 3 mm, E'|

Fs — maksymalne obcigzenie przy awarii, . _ I...r* rl b surice

F« — wartosé srednia, l / ]; ¢ i
. _I»._H_LF

S — odchylenie standardowe, o wid MO EETTT B

Fus = F&— kn'S — warto$¢ charakterystyczna, = |

kn — wspotczynnik rozszerzenia réwny 2,33 dla 5 prébek. \
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Uktad pomiarowy — szczegoty
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Rys. 1. Doktadny schemat uktadu pomiarowego

1 — Element badany — Konsola KW1 PAS/220-150-6; stop aluminium EN AW 6060 T66 z przektadka z
laminatu epoksydowo szklanego gr 4mm,

2 — Sztywny element podporowy imitujgcy Sciane budynku,

3 — Miejsce i kierunek przytozenia obcigzenia,

4 — Profil aluminiowy BSP KWR10 gr. 1,75mm; stop aluminium EN AW 6060 T66,

5 — Sruba z tbem szeéciokgtnym M8 DIN933 z podktadka zwykta M8 DIN 125 i dodatkowa podktadka
powiekszong M10 DIN 9021 wykonane ze stali ocynkowanej klasa $rub min 4.8,

6 — Wkrety samowiercgce DIN 7504 K srednicy ®=4,8mm dtugos¢ L=19mm wykonane ze stali nie-
rdzewnej gatunku A2 wg PN-EN ISO 356:2009z tbhem szes$ciokgtnym

7 — Nity Multigrip, wykonywane ze stali nierdzewnej gatunku A2 wg PN-EN ISO 356:2009 o $rednicy
Og4=4,8mm i dtugosci I=14,3,
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Charakterystyka konsoli i identyfikacja zamocowan -
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Koncoéwka aluminiowa gr. 3 mm
6

Przektadka z laminatu epoksydowo szklanego L1

Konsola aluminiowa KW1/60 ze stopkg gr. 6 mm

Rys. 2. Przekrdj poprzeczny profilu KWR7 Rys. 3. Rzuty konsoli KW1 PAS/220-150-6

Elementy ztaczne wykorzystane w badaniach (oznaczenia wg rys. 1):

5 — Sruba z tbem szeéciokgtnym M8 DIN933 z pod-
ktadka zwyktg M8 DIN 125 i dodatkowg pod-
ktadka powiekszong M10 DIN 9021 wykonane ze
stali ocynkowanej klasa srub min 4.8 Stuzy do
mocowania konsol BSP do podpory.

1,6 2,5

30

DN 021 N10

6 —Wkret samowiercgcy DIN 7504 K $rednicy
®=4,8mm dtugos¢ L=19mm wykonany ze stali
nierdzewnej gatunku A2 wg PN-EN 1SO 356:2009
z tbem szesciokgtnym. Stuzy do mocowania
ksztattownikéw aluminiowych do konsol
(w=8 mm, s=17 mm, e=18,9 mm)

7 — Nity Multigrip, wykonywane ze stali nierdzewnej
gatunku A2 wg PN-EN ISO 356:2009 o Srednicy
®¢=4,8mm i dtugosci 1=14,3, O&=9,5mm(+0,55-
0,50), k=1,52mm (max), ®gm=3,1mm. Element . : ‘
taczacy przektadke z laminatu epoksydowo
szklanego z koncéwka i konsolg aluminiowg w
konsoli BSP KW1 PAS
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Metoda badania

Badania wg pokazanego na stronie 1 schematu wykonano przy wykorzystaniu maszyny Instron
3382 o numerze fabrycznym J7393 i o nosnosci 100 kN, wyprodukowanej w 2005r, ze swiadectwem
certyfikacji nr E166090712093338 z dnia 7.09.2012r z klasg doktadnosci 0,5. Proces obcigzania i od-
cigzania oraz zbierania danych byt realizowany automatycznie wg procedury napisanej w programie
Bluehill2 firmy INSTRON. Zgodnie z tg procedurg element byt obcigzany i odcigzany sitg pionowg w
punkcie 3 pokazanym na schemacie na stronie 1. Proces byt sterowany obcigzeniowo, czyli obcigze-
nie byto wywotywane ruchem gtowicy w doét ze statg predkoscig obcigzania 500 daN/min, a odcigze-
nie ruchem gtowicy w gdre ze statg predkos$cig obcigzania 500 daN/min. Zmiane procesu obcigzenia
na proces odcigzenia dokonywano cyklami z przyrostem co 10 daN, az do osiaggniecia trwatego prze-
mieszczenia powyzej 0,44 mm. Ostatni cykl obcigzenia przebiegat do osiggniecia awarii np. pekniecia
konsol, tacznikdw lub profilu aluminiowego albo znacznego przemieszczenia i na tej podstawie okre-
$lano wartos¢ sity Fs .

W trakcie badania kazdej prébki rejestrowano co 0,2 sekundy wartos¢ przemieszczenia punktu 3
oraz odpowiadajgcg mu wartosc obcigzenia (sity). Na podstawie zarejestrowanych wynikéw pomiaru
przemieszczen i sity sporzgdzano wykresy zaleznosci sita — przemieszczenie oraz wyznaczano wartosci
sit wymienionych pod tablicg na poprzedniej stronie. Zestawienie wynikéw badan podano w tablicy
na str. 1, a zaleznosci sita przemieszczenie dla kazdej prébki podano ponizej i na dalszych stronach.

Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — préobka nr 1
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Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 2
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Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 3
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Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 4
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Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 5
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Podsumowanie i wnioski

W wyniku przeprowadzonych badan proponuje sie, aby dla powyzszego uktadu przyjgé nosnosé
charakterystyczng do sprawdzenia stanu granicznego uzytkowalnosci o wartosci Rcaz= 2070 N,
anosnos¢ obliczeniowg do sprawdzenia stanu granicznego nosnosci wyznaczy¢ na podstawie
R =1850 N dzielgc przez wspotczynnik materiatowy ym.



