INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 R R

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 17 wrzesnia 2020 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2020/0556 wydanie 1

Na podstawie art 9 ust.2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.
z 2020 r. poz. 215), po przeprowadzeniu postepowania zgodnie z przepisami rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek producenta o nazwie:

BSP Bracket System Polska Sp. z o.0.
z siedziba: ul. Prochowa 35 lok. 31
04-388 Warszawa

Instytut Badawczy Droég i Mostow

stwierdza pozytywng oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Zestaw wyrob6w do mocowania okladzin elewacyjnych na obiektach
inzynierskich
o nazwie handlowej: Zestaw wyrobow do wykonywania podkonstrukcji
aluminiowej BSP System

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 17 wrze$nia 2020 r
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 17 wrze$nia 2025 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDIM-KOT-2020/0556 wydanie 1 zawiera stron 20 w tym Zalacznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Zgodnie z § 9 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa 17 listopada
2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drog i Mostow ustalit
nastepujgcg nazwe techniczng: Zestaw wyrobéw do mocowania okladzin elewacyjnych na
obiektach inzynierskich

1 nazwe handlowa: Zestaw wyrobéw do wykonywania podkonstrukeji aluminiowej
BSP System

wyrobu budowlanego, zwanego dalej: Zestawem BSP System

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/20
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDiM.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyrob jest produkowany w:

Zaktad produkcyjny firmy BSP Bracket System Polska Sp. z o.0. z siedziba: Sierakowo 71,
06-300 Przasnysz

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie informacji producenta, Instytut Badawczy Drég i Mostéw oznaczyl typ wyrobu
budowlanego:

1. Zestaw wyrobéw do mocowania okladzin elewacyjnych na obiektach inzynierskich.

1.42 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéow
i komponentow

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw BSP System, w sktad ktorego wehodza:
e konsole BSP KW1;

e profile pionowe BSP KWRI, BSPKWR2, BSP KWR9, BSP KWR10, BSP KWRI2
1 BSP KWRG;

e profile poziome BSP KWRW i BSP KWRZ;
e zaczepy BSP KWRW i BSP KWRZ;
e eclementy pomocniczne.
Przykladowe zastosowanie zestawu BSP System pokazano w Zalaczniku na rysunku Z-1.

Konsole s3 elementami mocowanymi punktowo do $cian konstrukcji nosnej. Przenosza obcigzenia
na sciang nosng. W zaleznosci od odleglosci elewacji od sciany, konsole maja dtugosé od 42 mm
do 310 mm oraz moga by¢ z mocowane na jedna lub dwie kotwy. W Zalgczniku na rysunkach od
Z-2 do Z-5 pokazano ksztalt i wymiary konsol.
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Profile pionowe s3 w ksztalcie katownika lub teownika. Sa one montowane do konsol
w specjalnych kieszeniach i stuzg do oparcia elementow okladzin. W Zataczniku na rysunku Z-6
pokazano ksztalt i wymiary profili pionowych.

Profile poziome sa to elementy specjalnie uformowane stuzace do mocowanie w nich Zaczepow.
Profile poziome s3 mocowane do profili pionowych za pomoca wkretow samowiercacych.
W Zatgczniku na rysunku Z-7 pokazano ksztatt i wymiary profili poziomych.

Profile pionowe i poziome oraz konsole tworza szkielet podkonstrukcji, do ktérego za pomocy
zaczepow mocuje si¢ okladzine elewacyjna.

Montaz elementow elewacji bezposrednio do profili pionowych za pomocg innego rodzaju
mocowania ( np. przykrecenia lub klejenia) jest dopuszczalne pod warunkiem umozliwienia
demontazu na wypadek awarii.

Zaczepy maja ksztalt przekroju taki sam jak profile poziome, lecz sa odwrdcone o 180 stopni.
Specjalnie uformowane umozliwiajg nalozenie na podkonstrukcje elementu oraz za pomoca $rub
wyregulowanie wysokosciowe elementu okladziny. W Zalgczniku na rysunku Z-8 pokazano
ksztalt i wymiary zaczepow.

Elementami pomocniczymi sg stopki, przedhuzki, odciagi, podkladki, wkrety samowiercgce
4,8 mm x 19 mm, sruby i kotwy do mocowania konsol.

Konsole, profile oraz zaczepy sa produkowane z alumininium stopu EN AW 6060 lub
EN AW 6063

Wymagania w stosunku do wiasciwosci identyfikacyjnych zestawu BSP System zamieszczono

w tablicy 1.
Tablica 1
By . Metody badan
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania wedtug
I 2 3 4 5
Aluminium stosowane do wykonywania
konsoli, profili, zaczepéw oraz przedtuzek
1 | stopu EN AW 6060 lub EN AW 6063 wg PN-EN 755-2:2016
wg PN-EN 573-3:2014 i stanu T6 lub T66 ,
wg PN-EN 515:2017 Spr;""fc}iei“e
ce
Aluminium stosowane do wykonywania gl
stopek oraz odciagow stopu EN AW 6060 ; e
2| wg PN-EN 573-3:2014 i stanu T6 lub T66 W FIGER Fas-Ri000%
wg PN-EN 515:2017

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Zestaw BSP System jest przeznaczony w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie stosowania
okreslonym w pkt 2.2, do mocowania okladzin elewacyjnych na $cianach obiektéw inzynierii
komunikacyjne;j.

Zestaw BSP System moze by¢ mocowany do scian z betonu, betonu zbrojonego lub konstrukcji
stalowej.
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Zestaw BSP System spelnia wymagania srodowiska o kategorii srodowiska C1, C2, C3 C4i C5
wg PN-EN ISO 9223:2012.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

Na podstawie § 9 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17
listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego o nazwie technicznej:
Zestaw wyrobéw do mocowania okladzin elewacyjnych na obiektach inzynierskich i nazwie
handlowej: Zestaw wyrobéw do wykonywania podkonstrukcji aluminiowej BSP System do
zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie:

2.2.1 drogowych obiektéw inzynierskich z wylaczeniem ich konstrukeji niosacych,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.);

2.2.2  kolejowych obiektéw inzynierskich z wylaczeniem ich konstrukeji niosacych,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987);

2.2.3 obiektéw budowlanych kolei miejskiej ,metra” bez ograniczen,

W rozumieniu i zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 17 czerwca 2011 r.,
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane metra i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 144, poz. 859).

2.3  Warunki stosowania wyrobu

Laczniki do mocowania konsol do podioza powinny mie¢ dopuszczenie do stosowania
w budownictwie komunikacyjnym na podstawie Krajowej Oceny Technicznej. Laczniki te
powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej gatunku A2 lub A4 wedtug PN-EN ISO 3506-1:20009.

Konsole BSP KW1 powinny by¢ laczone z profilami BSP KWR1, BSP KWR2, BSP KWROY,
BSP KWR10, BSP KWR12 lub BSP KWRG za pomoca co najmniej 2 wkretow @ 4,8 mm, ze
stali nierdzewnej gatunku A2 lub A4 wedlug PN-EN ISO 3506-1:2009.

Profile BSP KWRW i BSP KWRZ powinny by¢ lgczone z profilami BSP KWR1, BSP KWR?2,
BSP KWR9, BSP KWR10, BSP KWR12 lub BSP KWRG za pomocg wkretow @ 4,8 mm (po dwa
na kazdym polaczniu), ze stali nierdzewnej gatunku A2 lub A4 wedtug PN-EN ISO 3506-1:2009.

Do kazdego zastosowania zestawu BSP System powinna by¢ wykonywana dokumentacja
projektowa, zgodnie z przepisami Prawa budowlanego, ktéra powinna zawieraé :

- sposob zamocownia konsol zestawu BSP System do podloza w zaleznosci od: ciezaru
wilasnego BSP Systemu i okladzin mocowanych do podloza, obcigzenia wiatrem, obciazeniem
od przejezdzajacych pojazdow oraz obcigzenia dynamicznego przy odéniezaniu wedtug PN-EN
1794-1+AC:2019-02 (jezeli wystgpujg w poblizu ciagéw komunikacyjnych),

- sprawdzenie nosnosci zakotwienia w podlozu pod obcigzeniem elementami BSP Systemu,

- obliczenia statyczne calego BSP systemu,

- dobor uktad elementow i tacznikow.
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Podloze betonowe lub z betonu zbrojonego powinno by¢é klasy co najmniej C25/30 wedhug
PN-EN 206+A1:2016-12;

Wyr6b budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktére podano
w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegblnych rodzajow budowli w budownictwie komunikacyjnym. Przed zastosowaniem
wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé
zgodg na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.

Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2020 r., poz. 1333).

3 WLASCIWOSCI

UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO

ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 2.

I METODY

Tablica 2
Zasadnicze Wiasciwosci
. charakterystyki uzytkowe
Oznaczeni u . A
zenie typ wyrobu budowlanego wyrazone Metody badan
Lp. wyrobu » Jedn. :
P — dla zamierzonego W poziomach, i obliczen
g zastosowania lub klasach lub
zastosowan w sposo6b opisowy
I 2 3 4 5 6
Charakterystyczna sila
1 pionowa i pozioma przy - zgodnie z tablica 3 ETAG 034:2012
ugieciu
Grubos¢ zabezpieczenia PN-EN ISO
2 Zestaw wyrobéw | antykorozyjnego w pm > 20 2808:2008
do mocowania | Postaci powloki anodowej Metoda7D
okladzin Pomiar grubosci powloki
elewacyjnych na | malarskiej: PN-EN ISO
3 bicktach 6 Evadni pm > 160 2808:2008
. (? le. ac. — wartosc srednia 2 Metoda7C
inzynierskich — pojedynczego odczytu > 115
Odpornos$é na dziatanie
mgly solnej (NSS), i . _— PN-EN ISO
* powloka bez naciecia po PO ez Zid 9227:2007
1440 h
Klasyfikacja w zakresie Decyzja Komisji
reokcji na ogien wyrobow Europejsaej;
5 K h lii - Al 96/603/EC,
wykonywanych ze stali 1 2000/605/EC i
aluminium 2003/424/EC
6 Tolerancie wymiarow i rupa | wg PN-EN 755-
oraz ksztaltu Erup 9:2016

*}

wg PN-EN 1SO 4628-3

intensywnos¢: specherzenia, spekania i ztuszeznia 0(S0) wg PN-EN ISO 4628-2,4,5; stopien zardzewinia Ri0
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Nosnosci charakterystyczne konsol BSP KW1 powotanych w tablicy 2, zamieszczono w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary konsol Charakterystyczna sifa V [N]
Lp [mm] pionowa przy ugieciu pozioma przy ugieciu
( d}ugos’é) (wys?kos’c’) 0.2*L:» | 1 mm 3 mm max? ggig:g 1 mm E\:?r?;: max”
=60 76 138 236 1377 81 545 1902 3726
" —_— >90 76 138 236 1377 81 545 1902 3726
>120 165 443 1035 4362 626 786 2241 7243
> 150 165 443 1035 4362 626 786 2241 7243
=60 40 67 137 848 54 734 2185 4901
5 <5 =90 76 147 319 1819 115 864 2403 6028
=120 163 343 772 3535 542 1110 3806 8936
> 150 133 217 606 3672 857 1149 4153 10692
=60 40 67 137 848 54 674 2155 7014
=90 53 94 212 1164 110 586 2212 8275
’ =260 >120 94 152 460 2794 515 1110 3806 8936
> 150 133 217 606 3612 857 1149 4153 10692
=60 32 46 86 130 7 432 1713 4790
A <280 >90 53 94 212 1164 110 586 2212 8275
=120 94 152 460 2794 515 832 3552 9749
=150 133 217 606 3672 857 832 3552 9749
=60 40 63 135 603 95 953 2527 5833
=90 56 83 144 1043 106 985 2627 9301
: =310 > 120 110 162 412 2374 359 1327 3835 9975
=150 135 192 540 3034 719 1471 4554 11916
b sifa obliczona z prawdopodobienstwem 75%, ze 95% wynikow bedzie wiekszych niz wartogé
D dopuszczalne ugigcie L,=A/100

3 zniszczenie

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyezne dotyczace pakowania

Profile pakowane s3 w zamknigtych paletach drewnianych. Konsole pakowane sa w opakowania

kartonowe.

4.2  Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Wyroby powinny by¢ skladowane w sposéb uniemozliwiajacy ich uszkodzenie oraz
zabezpieczone przed wplywem czynnikoéw atmosferycznych, zwlaszeza przed oddziatywaniem
korozyjnym (np. blisko miejsc sktadowania soli lub innych materialéw agresywnych korozyjnie).
Wyroby pakowane wg 4.1, moga by¢ transportowane dowolnym $rodkiem transportu pod
warunkiem zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDIM-KOT-2020/0556 wydanie 1 Strona 7/20

4.3  Spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) oraz w rozporzadzeniu Ministra
Inwestycji 1 Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajgcym rozporzadzenie w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r., poz. 1233).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wilasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zatgczniku nr 2
do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepni¢ jg w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— mnazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci
wlasciwoscei uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja whasciwosci uzytkowych jest
na niej udostepniona.

5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

<4 | Krajowy system oceny i weryfikacji stalo§ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966)
oraz rozporzadzenia Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajagcym
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wlagciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r., poz. 1233) Instytut
Badawczy Drég i Mostéw wskazuje dla wyrobu o nazwie technicznej: Zestaw wyrobow do
mocowania okladzin elewacyjnych na obiektach inzynierskich i nazwie handlowej: Zestaw
wyrobow do wykonywania podkonstrukcji aluminiowej BSP System wymagany krajowy
system 2+ oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych.

Zgodnie z § 4 cytowanego rozporzadzenia w krajowym systemie 2+ ocena i weryfikacja stalosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego obejmuje:

a) dziatania producenta:
- okreslenie typu wyrobu budowlanego,
- prowadzenie zaktadowej kontroli produkcii,
- badania prébek pobranych przez producenta w zakladzie produkcyjnym zgodnie
z ustalonym przez niego planem badan,
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b) oceng i weryfikacje przeprowadzang na zlecenie producenta przez jednostke certyfikujaca:
- przeprowadzenie wstepnej inspekcji zakladu produkeyjnego i zakladowej kontroli produkcii,
- wydanie krajowego certyfikatu zgodnosci zakladowej kontroli produkcii,
- kontynuacje¢ nadzoru. oceny i ewaluacji zakladowej kontroli produkeji.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wlasciwosci uzytkowych w odniesieniu do
zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale 3
oraz wilasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopoki
nie nastapia zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zakladu produkcyjnego

5.3  Zakladowa kontrola produkcji

Wyrob budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien byé produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowié¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zaktadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawiera¢:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnos¢ za poszczegélne
elementy zakladowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewngtrzne, prowadzenie dzialan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacija i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcoéw, wymagania,

f)  plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h)  nadzor nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spéjnosci pomiarowe;,

i) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania
miedzyoperacyjne,

j)  opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postgpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i skladowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkeji powinna byé uzupelniona o dokumentacje

techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakos$cia stosowany wg wymagafi PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spetnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j.

5.4  Badania gotowych wyrobéw
5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
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a) badania biezace,

b) badania probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta zgodnie
z ustalonym planem badania.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:

a) sprawdzenie grubosci powloki anodowej, wg tablicy 2;

b) sprawdzenie grubosci powloki malarskiej, wg tablicy 2;

¢) sprawdzenie tolerancji wymiarowych, wg tablicy 2;

d) sprawdzenie atestow, certyfikatow lub $wiadectw odbioru elementoéw aluminiowych,
wg tablicy 1.

5.4.3 Badania probek

Badania probek obejmuja:

a) Sprawdzenie charakterystycznej sily poziomej i pionowej przy ugieciu, wg tablicy 3;

b) sprawdzenie odpornosci na dziatanie mgly solnej (NSS), powloka bez nacigcia po 1440 h,
wg tablicy 2.

5.5  Pobieranie préobek do badan

Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: Polskich Norm
wyszczegolnionych przy odpowiednich badaniach w pkt 5.4.2 oraz dokumentacji zakladowej
kontroli produkc;ji.

5.6  Czestotliwosé badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badar
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Wielkos¢ partii wyrobu powinna
zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

b) Badania prébek powinny by¢é wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.7  Ocena wynikow badan

Wilasciwosci  uzytkowe wyrobu budowlanego sa zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami
uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1  Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania
wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Oceng Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydala, z wiasnej inicjatywy albo
na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania
wyjasniajgcego z udziatem wnioskodawcy.

6.3  Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnieni wynikajagcych z ustawy z dnia
30 czerwea 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2020 r., poz. 286).
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7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postgpowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:

T.1.

a)
b)
c)

d)

6.4
a)
b)

c)

d)

g)

h)

i)

k)

D

Przepisy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2020 r., poz. 215),
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2020 r., poz. 1333),

Rozporzadzenie ~ Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .
w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968),

Rozporzgdzenie  Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2018 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966),

Rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r., poz.
1233).

Polskie Normy i inne dokumenty
PN-EN 206+A1:2016 Beton - Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 515:2017 Aluminium i stopy aluminium — Wyroby przerobione plastycznie —
Oznaczenia stanow

PN-EN 573-3:2014 Aluminium i stopy aluminium — Sklad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie — Czgsé¢ 3: Sklad chemiczny i rodzaje wyrobow

PN-EN 755-2:2016 Aluminium i stopy aluminium — Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane —
Czgs¢ 2: Wlasnosci mechaniczne

PN-EN 755-9:2016 Aluminium i stopy aluminium — Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane —
Czgs¢ 9: Dopuszczalne odchyiki wymiardw i ksztattu ksztaltownikéw

PN-EN  1794-1+AC:2019-02 Drogowe urzadzenia przeciwhalasowe — Wymagania
pozaakustyczne — Czgsé 1: Wlasciwosci mechaniczne i statecznosé

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powloki

PN-EN ISO 3506-1:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na korozje ze
stali nierdzewnej — Cz¢s$¢ 1: Sruby i §ruby dwustronne

PN-EN ISO 4628-2:2016 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powlok — Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$é 2: Ocena
stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2016 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powlok — Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 3: Ocena
stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2016 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powlok — Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$é 4: Ocena
stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2016 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powlok — Okre$lanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czeé¢ 5: Ocena
stopnia ztuszczenia

m) PN-EN ISO 9001:2015 Systemy zarzadzania jakosciag — Wymagania
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t)

6.5

a)

b)

g)

h)

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw — Korozyjnos¢ atmosfer — Klasyfikacja,
okreslanie i ocena

PN-EN ISO 9227:2007 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach — Badania
w rozpylonej solance

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich — Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

ETAG 034:2012 Guideline for European Technical Approval of kits for external wall
claddings Part I : Ventilated cladding kits comprising cladding components and associated
fixings

Decyzja Komisji Europejskiej 96/603/EC: Establishing the list of products belonging to
Classes A 'No contribution to fire' provided for in Decision 94/611/EC implementing Article
20 of Council Directive 89/106/EEC on construction products (Text with EEA relevance)

Decyzja Komisji Europejskiej 2000/605/EC: Establishing the list of products belonging to
Classes A 'No contribution to fire' provided for in Decision 94/611/EC implementing Article
20 of Council Directive 89/106/EEC on construction products (notified under document
number C(2000) 2640) (Text with EEA relevance)

Decyzja Komisji Europejskiej 2003/424/EC: Establishing the list of products belonging to
Classes A "No contribution to fire" provided for in Decision 94/611/EC implementing Article
20 of Council Directive 89/106/EEC on construction products (Text with EEA relevance)
(notified under document number C(2003) 1673)

Raporty z badan wyrobu budowlanego

Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/88/2019 Badanie aluminiowych elementow
konstrukcyjnych; IBDiM lipiec 2019 r.

Opinia dotyczgca odpornosci korozyjnej elementéw konstrukcji nosnej wehodzacych w skiad
systemu fasad wentylowanychnr pracy 01813/13/Z00NM (LMO00-01813/13/Z00NM); ITB
siepien 2013 r.

Raport z badan nr LK00-1139/13/Z00NK. Aluminiowe elementy do podkonstrukcji elewacji
wentylowanych; ITB lipiec 2013 r.

Praca badawcza. Wybrane badania laboratoryjne elementéw podkonstrukcji aluminiowe;
BSP; Nr pracy 1836/13/Z00NK; ITB 2014 r.

Raport z badan nr LK01-1836/13/Z00NK. Aluminiowe elementy do podkonstrukcji elewacji
wentylowanych; ITB marzec 2014 r.

Raport z badan nr LK02-1836/13/Z00NK Aluminiowe elementy do podkonstrukcji elewacji
wentylowanych; ITB marzec 2014 r.

Raport z badan nr LMO00-2812/13/Z00NM Powloki anodowe tlenkowe na profilach
aluminiowych; ITB czerwiec 2014 r.

Ocena techniczna i badania zestawu wyrobow do wykonywania aluminiowej podkonstrukeji
BSP System do mocowania wentylowanych okfadzin elewacyjnych na potrzeby wydania
Krajowej Oceny Technicznej nr pracy 02955/16/Z00NZE; ITB czerwiec 2018 1.

Certyfikaty i raporty dotyczace gatunku aluminium, przygotowania powierzchni pod
anodowanie, grubosci powloki anodowej, wkretow i kotew do mocowania elementow
podkonstrukcji.

Zalacznik: 1
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Otrzyvmuja:

1. Wnioskodawca o nazwie: BSP Bracket System Polska Sp. z o.0., zsiedziba:
ul. Prochowa 35 lok. 31, 04-388 Warszawa - 2 egz.

2. a/aJednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel.: (22) 614 56 59, 39 00 414, fax: (22) 675 41 27 - 1 egz.
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Zalacznik
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Rys. Z-1 — System BSP — przykladowe zastosowanie
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Rys. Z-2 — Konsole BSPKWI1: a) typ KW1/42-60, b) typ KWI1/60-60, ¢) typ KW1/80-60,
d) typ KW1/100-60, e) typ KW1/120-60, ) typ KW1/140-60, g) typ KW1/170-60,
h) typ KW1/210-60, i) typ KW1/240-60, j) typ KW1/260-60, k) typ KW1/280-60,
1) typ KW1/310-60, m) widok z gory dla wszystkich taki sam
Konsole mogg by¢ produkowane z dwoma typami otworéw do mocowania profili.
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Rys. Z-3 - Konsole BSPKWI: a) typ KW1/42-90, b) typ KWI1/60-90, ¢) typ KW1/80-90,

d) typ KW1/100-90, e) typ KW1/120-90, ) typ KW1/140-90, g) typ KW1/170-90,
h) typ KW1/210-90, i) typ KW1/240-90, j) typ KW1/260-90, k) typ KW1/280-90,
1) typ KW1/310-90, m) widok z gory dla wszystkich typow taki sam
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c) typ KW1/80-120,

d) typ KW1/100-120, e) typ KW1/120-120, f) typ KW1/140-120, g) typ KW1/170-120,
h) typ KW1/210-120, i) typ KW1/240-120, j) typ KW1/260-120, k) typ KW1/280-120,
1) typ KW1/310-120, m) widok z gory dla wszystkich taki sam
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Rys. Z-5 — Konsole BSPKWI1: a) typ KW1/42-150, b) typ KW1/60-150, ¢) typ KW1/80-150,
d) typ KW1/100-150, e) typ KW1/120-150, f) typ KW 1/140-150, g) typ KW1/170-150,
h) typ KW1/210-150, i) typ KW1/240-150, j) typ KW1/260-150, k) typ KW1/280-150,
) typ KW1/310-150, m) widok z gory dla wszystkich taki sam
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Rys. Z-6 — Profile pionowe: a) BSP KWRI, b) BSP KWR2, ¢) BSP KWR9, d) BSP KWR10, €) BSP KWR12,
f) BSP KWRG.
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Rys. Z-7 — Profile poziome: a) BSP KWRW, b) BSP KWRZ.

Wszystkie profile sg produkowane w standardowych dtugosciach 3100 mm
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Rys. Z-8 — Zaczepy: a) BSP KWRW, b) BSP KWRZ.
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Tablica Z-1 — Wytrzymatosé zaczepow BSP KWRW i BSP KWRZ na dziatanie sily poziomej

Wartos¢ obcigzenia
przy przemieszeniu Warto$é obcigzenia
Rodzaj polaczenia trwalym rownym przy zniszczeniu
1 mm
[kN] [kN]
Zaczep KWRW o dlugosei > 60 mm
z profilem KWRW lub KWRZ: o 957 3025
przypadek maksymalnego rozsunigcia
profili za pomoca $ruby M6’
Zaczep KWRZ o diugosci = 60 mm
z profilem KWRW: przy_padek _ 057 3025
maksymalnego rozsunigcia profili za
pomocg sruby M6
Zaczep KWRW o dtugosci = 60 mm:
z profilem KWRW Iub KWRZ:- . 755 3919
przypadek minimalnego rozsuniecia
profili
Zaczep KWRZ o dlugosci > 60 mm
z profilem KWRW: przypadek 755 3919
minimalnego rozsunigcia profili
Zaczep KWRZ o dhugosci > 60 mm,
z profilem KWRZ: prz_yp?dek _ 1681 10966
maksymalnego rozsunigcia profili za
pomoca sruby M6
Zaczep KWRZ o dlugosci > 60 mm
z profilem KWRZ: przypadek 3054 14576
minimalnego rozsunigcia profili




