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SYSTEM PODKONSTRUKC]I BSP KWE
montowany podczas termomodernizacji starych obiektow
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1. Trasowanie i zakotwienie pretéw na istniejagcej warstwie termoizolacyjnej

System podkonstrukcji BSP KWE doskonale nadaje sie do montazu elewacji wentylowanej
podczas termomodernizacji starych obiektéw. System ten nie uwzglednia mocowania konsol
bezposrednio do podtoza, dzieki czemu kotwy mozna zamocowac przez warstwe istniejgcej
termoizolacji bez konieczno$ci p6Zniejszego wycinania jej pod konsole.

Montaz podkonstrukcji w systemie BSP KWE nalezy wykona¢ na bazie dokumentacji
warsztatowej. Lokalizacje oraz rodzaj pretéw nalezy ustali¢ na podstawie projektu
warsztatowego oraz zaznaczy¢ na istniejgcej warstwie elewacyjnej. Nastepnie w
wyznaczonych miejscach nalezy wykona¢ odpowiednie otwory w konstrukcji i zakotwi¢ prety
gwintowane za pomocg masy chemicznej. Prety mozna zakotwi¢ zaréwno przed jak i po
montazu dodatkowej warstwy welny termoizolacyjnej. W przypadku kotwienia przez
istniejagca warstwe termoizolacyjng moze zaj$¢ potrzeba zastosowania odpowiednio
dtuzszych wiertet oraz specjalnych koncéwek do aplikatoréw masy chemicznej. Diugosc
pretow jest zalezna od wysiegu elewacji i powinna by¢ uwzgledniona w projekcie. Przy
kotwieniu pretéw nalezy przestrzegac zasad oraz wytycznych producenta systemu kotwienia.
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2. Montaz dodatkowej warstwy wetny termoizolacyjnej

Montaz termoizolacji powinien odbywac¢ sie zgodnie z przyjetym w projekcie systemem
izolacyjnym oraz zgodnie z wytycznymi producenta systemu izolacji. Szczegélng uwage
nalezy zwrdéci¢ na ilos¢ i rozktad kotkéw montazowych. W przypadku montazu weiny po
zakotwieniu pretow w S$cianie, beda one stanowity dodatkowe podparcie dla wemny,
utatwiajace jej montaz. Nie mozna jednak traktowac ich, jako elementy mocujace wetne a ilos¢
kotkow nalezy ustali¢ niezaleznie od iloSci pretow.
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Na kotwy z gwintem metrycznym nalezy nakreci¢ konsole BSP KWE przez otwory
gwintowane. Dla weztéw nos$nych bedg to standardowo dwie konsole o wysoko$ci nominalnej
75 mm odsuniete od siebie na odlegto$¢ zgodna z projektem. Dla weztéw przesuwnych beda
to standardowo pojedyncze konsole o wysokosci nominalnej 40 mm. Po ustawieniu
ptaszczyzny konsole nos$ne nalezy skontrowa¢ nakretkami sze$ciokatnymi w celu
zminimalizowania luzu na potgczeniu (dla konsol przesuwnych nakretki nie sg konieczne).
Moze zdarzy¢ sie, ze prety gwintowane bedg w niektérych miejscach wystawac poza ustalong
ptaszczyzne (np. z powodu nieréwnosci konstrukcji budynku lub btednie dobranej diugosci
preta). Na tym etapie prety te mozna bez problemu przycig¢ szlifierka, uwazajac przy tym, aby
nie uszkodzi¢ konsoli KWE.

3. Montaz konsol
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Dtugos¢ i rodzaj profilu nalezy ustali¢ na podstawie dokumentacji warsztatowej. Profile
nalezy wsungé¢ w konsole KWE a nastepnie ustawi¢ je w plaszczyZnie za pomoca sprzetu
laserowego lub rozciggnietych linek i tat. Konsole sa tak zaprojektowane, aby po wsunieciu w
nie profili, utrzymywaty je w zacisku dzieki odpowiednio nachylonym $ciankom. W duzym
stopniu utatwia to ustawianie profili w ptaszczyznie, gdyz nie ma potrzeby stosowania
dodatkowych zaciskow. Profile powinny zachodzi¢ na konsole minimum 12,5 mm. Po
wyregulowaniu ptaszczyzny nalezy potaczy¢ profile z konsolami za pomoca wkretéw badz
nitow o Srednicy 04,8 mm zgodnie z wytycznymi producenta tgcznikow. Zaleca sie
stosowanie min. 2 elementéw ziacznych ze stali nierdzewnej A2 lub A4 na potaczenie z
konsola przesuwng oraz min 4 elementéw zigcznych ze stali nierdzewnej A2 lub A4 na
potaczenie z konsolg nosna.

4. Montaz profili aluminiowych
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5. Montaz oktadziny

W zalezno$ci od przyjetego sposobu montazu oktadziny do profili (montaz mechaniczny lub
klejony) nalezy przygotowac powierzchnie profili do montazu wg zalecen producenta kleju,
tacznikdw i oktadziny. Nalezy przede wszystkim usuna¢ zabrudzenia z powierzchni profili. W
miejscach widocznych, zaleca sie podkonstrukcje zaczerni¢. Oktadzine montowac i obrabia¢
zgodnie z projektem wykonawczym/warsztatowym elewacji oraz wytycznymi producenta.
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Ciecie i wiercenie w elementach podkonstrukcji aluminiowej BSP system mozna wykonywa¢
przy pomocy ogélnodostepnych narzedzi do obrébki metali/aluminium. Nalezy zachowaé
szczegblng ostroznos¢ podczas ciecia i wiercenia stosujac sie do zalecen producenta narzedzi.
Krawedzie podkonstrukcji aluminiowej po cieciu sg ostre - istnieje ryzyko skaleczenia.

6. Obrébka i czyszczenie podkonstrukcji

Czyszczenie podkonstrukcji o ile jest potrzebne powinno by¢ wykonywane za pomoca
miekkiej szmatki z ciepta woda.

W przypadku stosowania podkonstrukcji w warunkach klasy $Srodowiska C4 zaleca sie
dodatkowe zabezpieczenie elementéw aluminiowych poprzez anodowanie o grubosci 20
mikrometréw. A miejsca w ktorych stosuje sie taczniki zaleca sie dodatkowo zabezpieczy¢ np
masg bitumiczna.
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