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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje zestawy do wykonywania podkonstrukcji BSP

System do mocowania okiadzin elewacyjnych, produkowane przez firme BSP Bracket System Polska

Sp. z 0.0., 04-219 Warszawa, ul. Pabianicka 26A lok. 3-4, w zaktadzie produkcyjnym w Polsce.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyroboéw okreslone przez producenta

i wynikajace z wtasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji wyrobéw wchodzacych w sktad

zestawOw BSP System.

W sklad zestawéw wchodzg konsole, konsole z przekladkg z laminatu, profile, zaczepy

i akcesoria uzupetniajace.

Opis zestawdw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng i wyrobéw wchodzacych w ich

skfad podano w tablicach 1 + 3 oraz na rysunkach B1 + B30.

Tablica 1
Wyroby wchodz ace w skiad zestawu
Oznaczenie Rys " I
zestawu . onsole i
Konsole z przektadk g Profile Zaczepy Akces_or_la
7 laminatu uzupetniaj gce
katowe:
BSP KWR2,
EgE Ewgg podktadka BSP
BSP KWR10, pr?e%TuEz'ka
BSP KW1 PAS, | BSP KWR11
Kw” Al BSP KW1 ’ ' - BSP KWP1
" BSP KWRG
BSP KW3 PAS " oo (stosowana
. tylko z konsolg
BSP KWR1, BSP KW1
BSP KWRS, )
BSP KWR9,
BSP KWR12
podktadka BSP
HDPE,
diuzka
BSP KW1 PAS, | BSP KWRY50 prze
LKWRY” A2 BSP KW1 ' ' BSP KWz BSP KWP1
BSP KW3 PAS | BSP KWRY80 (stosowana
tylko z konsolg
BSP KW1)
Egg Eg% podktadka BSP
BSP KC3, pr?e%TuEz'ka
i BSP KW1 PAS, BSP KCL BSP KC4,
KCS A3 BSP KW1 BSP KW3 PAS BSP KCT BSP KC5, BSP KWP1
BSP CO (stosowana
BSP Cly tylko z konsolg
BSP 21' BSP KW1)
HKWRW i Ad i i BSP KWRW, BSP KWRW, i
KWRZ" BSP KWRZ BSP KWRZ
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Tablica 1, cd.
Wyroby wchodz ace w sklad zestawu
Zestaw Rys. Konsole K .
Konsole z przektadk g Profile Zaczepy A cesoria
. uzupetniaj ace
z laminatu
katowe:
BSP KWR2,
BSP KWRS5,
BSP KWR?, podktadka BSP
HDPE,
KW pot aczon BSP KWR10, dhuzk
K e | s asp kw1 | BSPKWLPAS, | BSPKWRLL, | BSPKWRW, | PEeCuecd
i KWRZ” BSP KW3 PAS BStP KW_RG BSP KWRZ (stosowana
eowe. tylko z konsolg
BSP KWR1, BSP KW1)
BSP KWRS,
BSP KWR9,
BSP KWR12
stopka BSP
JKWP2” A6 BSP KW1 - BSP KWR1 - KWW.l
przediuzka
BSP KWP2
podktadka
" BSP K1, BSP HDPE,
o AT BSP K2 i BSP KWR6 i przediuzka
BSP KP1
odktadka
»FF pot aczony BSP K1 BSPKWRE | g5p kwrw BpSP HDPE
z KWRW A8 BSP K2 BSPKWRW, | ‘gopwRrz | przediuzka
i KWRZ BSP KWRZ BSP KP1

Opisy wwyrobéw wchodzacych w sklad zestawOw objetych niniejszg Krajowg Ocena

Techniczng podanoo w tablicach 2 i 3 oraz pokazano na rysunkach B1 + B29.

Tablica 2
Poz. Wyrob Materiat Nr rysunku
1 2 3 4
Konsole
1 BSP KW1 stop aluminium EN AW 6060 wg PN-EN 573-3:2014, B1
stan T6 lubT66 wg PN-EN 515:2017 lub stop
2 BSP K1 aluminium EN AW 6063 wg PN-EN 573-3:2014, stan B2
T6 lub T66 wg PN-EN 515:2017, z powlokg anodowg
lub bez, o wkasciwosciach mechanicznych wg PN-EN
3 BSP K2 755-2:2016 B2
Profile
4 BSP KWR1 B3
5 BSP KWR2 B4
6 BSP KWR5 B5
7 BSP KWR6 stop aluminium EN AW 6060 wg PN-EN 573-3:2014, B6
stan T6 lubT66 wg PN-EN 515:2017 lub stop
8 BSP KWR7 aluminium EN AW 6063 wg PN-EN 573-3:2014, stan B7
9 BSP KWRS T6 lub T66 wg PN-EN 515:2017, z powtokg anodowag B8
lub bez, o wlasciwosciach mechanicznych

10 BSP KWR9 wg PN-EN 755-2:2016 B9
11 BSP KWR10 B10
12 BSP KWR11 B11
13 BSP KWR12 B12
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Tablica 2, c.d.
Poz. Wyréb Materiat Nr rysunku
1 2 3 4
14 BSP KWRY50 B13
15 BSP KWRY80 stop aluminium EN AW 6060 wg PN-EN 573-3:2014, B14
16 BSP KWRW stan T6 lubT66 wg PN-EN 515:2017 lub stop B15
aluminium EN AW 6063 wg PN-EN 573-3:2014,
7 BSP KWRZ stan T6 lub T66 wg PN-EN 515:2017, z powtokg, B16
18 BSP KCL anodowa lub bez, o wiasciwosciach mechanicznych B17
19 BSP KCT wg PN-EN 755-2:2016 B18
20 BSP KWRG B19
Akcesoria uzupetniaj ace
stop aluminium EN AW 6060 wg PN-EN 573-3:2014,
21 stopka BSP KWW1 stan T66 wg PN-EN 515:2017 B20
. stop aluminium EN AW 6060 wg PN-EN 573-3:2014,
22 przediuzka BSP KWP1 stan T6 lubT66 wg PN-EN 515:2017 lub stop B21
aluminium EN AW 6063 wg PN-EN 573-3:2014, stan
. T6 lub T66 wg PN-EN 515:2017, z powlokg anodowg
23 przediuzka BSP KP1 lub bez, o wlasciwosciach mechanicznych B22
wg PN-EN 755-2:2016
. stop aluminium EN AW 6060 wg PN-EN 573-3:2014,
24 odciag BSP KWP2 stan T66 wg PN-EN 515:2017 B23
polietylen (HDPE) o duzej gestosci
25 podktadka BSP HDPE 0,942 097 g/cm£) B24
Zaczepy
26 BSP KWRW B25
27 BSP KWRZ B26
28 BSP KWZ stop aluminium EN AW 6060 wg PN-EN 573-3:2014, B27
stan T6 lub T66 wg PN-EN 515:2017 lub stop
29 BSP KC1 aluminium EN AW 6063 wg PN-EN 573-3:2014, stan
30 BSP KC2 T6 lub T66 wg PN-EN 515:2017, z powtokg anodowg,
lub bez, o wlasciwosciach mechanicznych
31 BSP KC3 wg PN-EN 755-2:2016 B28
32 BSP KC4
33 BSP KC5
34 BSP CO
35 BSP C1 stal odporna na korozje gatunkéw: 1.4301, 1.4307, B29
1.4401 lub 1.4407 wg PN-EN 10088-1:2014
36 BSP 71
Tablica 3
Poz. Wyréb Elementy sktadowe Nr rysunku
1 2 3 4
Konsole z przektadk g z laminatu
konsola KW1, przektadka L1 z laminatu epoksydowo — szklanego
(wg tablicy C1), koncéwka aluminiowa, nity @ 4.8 mm ze stali
1 BSP KW1 PAS nierdzewnej A2 lub A4 wg PN-EN I1SO 3506-1:2009,
0 nosnosci na scinanie 5,5 kN i no$nosci na rozcigganie
5 kN wg PN EN ISO 14589:2003 B30
konsola KW1, przektadka L1 z laminatu epoksydowo-szklanego
(wg tablicy C1), koricéwka aluminiowa z gniazdami o $rednicy
2 BSP KW3 PAS 6,5 mm, nity @ 4.8 mm ze stali nierdzewnej A2 lub A4 wg PN-EN
1SO 3506-1:2009, o nosnosci na scinanie 5,5 kN i nosnosci na
rozcigganie 5 kN wg PN EN I1SO 14589:2003
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Dopuszczalne odchytki wymiaréw wyrobéw z aluminium odpowiadajg wymaganiom normy
PN-EN 755-9:2016. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wyrobow ze stali sg nie wieksze niz + 5%.
Cechy identyfikacyjne laminatu epoksydowo-szklanego stosowanego w konsolach pasywnych

podano w Zatgczniku C.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestawy wyrobow BSP System sg przeznaczone do wykonywania podkonstrukcji BSP System
do mocowania okladzin elewacyjnych w budynkach przemystowych, uzytecznosci publicznej
i mieszkaniowych. Zestawy wyrobow BSP System mogg byé réwniez stosowane do wykonywania
podkonstrukcji oktadzin $cian wewnetrznych.

Podkonstrukcje wykonane z zestawdw objetych niniejszg Krajowa Ocena Techniczng moga by¢
mocowane do $cian zewnetrznych i wewnetrznych, wykonanych z betonu zbrojonego, elementow
murowych i innych podtozy mineralnych, stanowigcych stabilng konstrukcje no$ng dla oktadzin.

Ze wzgledu na odporno$¢ na korozje, zestawy objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng,
w sktad ktérych wchodza wyroby wykonane ze stopu aluminium EN AW 6060 wedtug normy PN-EN 573-
3:2014, stan T6 lub T66 wedtug normy PN-EN 515:2017 lub stop aluminium EN AW 6063 wedtug normy
PN-EN 573-3:2014, stan T6 lub T66 wedlug normy PN-EN 515:2017 (w tym konsole z przektadkg
z laminatu epoksydowo-szklanego) lub ze stali odpornej na korozje gatunkéw: 1.4301, 1.4307 wedtug
normy PN-EN 10088-1:2014, mogg by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
C1, C2i C3 wedtug normy PN-EN I1SO 9223:2012.

Ze wzgledu na odporno$¢ na korozje, zestawy objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng,
w sktad ktérych wchodza wyroby wykonane ze stopu aluminium EN AW 6060 wedtug normy PN-EN 573-
3:2014, stan T6 lub T66 wedtug normy PN-EN 515:2017 lub stop aluminium EN AW 6063 wedtug normy
PN-EN 573-3:2014, stan T6 lub T66 wedlug normy PN-EN 515:2017 (w tym konsole pasywne
z przektadkg z laminatu epoksydowo-szklanego), zabezpieczone przed korozjg anodowag powitoka
tlenkowg o grubosci nie mniejszej niz 20 y wedlug normy PN-EN 1SO 9223:2012 lub ze stali odpornej
na korozje gatunkéw: 1.4401 lub 1.4407 wedlug normy PN-EN 10088-1:2014, moga by¢ stosowane
w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 i C4 wedtug normy PN-EN ISO
9223:2012.

Konsole BSP KW1 BSP KW1 PAS i BSP KW3 PAS powinny by¢ tagczone z profilami BSP KWR2,
BSP KWRS5, BSP KWR7, BSP KWR10, BSP KWR11, BSP KW BSP KCL, BSP KWRG, BSP KWR1,
BSP KWRS8, BSP KWR9, BSP KWR12, BSP KCT, BSP KWRY50 i BSP KWRY80, za pomocg
co najmniej 2 wkretéw @ 4,8 mm, ze stali nierdzewnej gatunku A2 lub A4 wedlug normy PN-EN ISO
3506-1:2009.

Konsole K1 i K2 powinny byé taczone z profilami BSP KWR6 za pomocag $ruby co najmnigj
M8 x 30 mm, ze stali nierdzewnej A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009.

Zaczepy BSP KWZ powinny by¢ taczone z profilami BSP KWRY50 i BSP KWRY80 za pomocag
2 wkretow @ 4,8 mm, ze stali nierdzewnej gatunku A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009.

Zaczepy BSP KC1, BSP KC2, BSP KC3 i BSP KC4 powinny byc¢ tgczone z profilami BSP KCL
i BSP KCT za pomocg wkretu @ 5,5 mm lub za pomoca sruby M6, ze stali nierdzewnej gatunku A2 lub



I-II® :
[ B [ | ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1 7/56

Ad
wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009.

Zaczep BSP KC5 powinien by¢ taczony z profilem BSP KCT za pomocag wkretu @ 5,5 mm
lub za pomoca sruby M6, ze stali nierdzewnej A2 lub A4 wedtug normy PN-EN 1SO 3506-1:2009.

Zaczepy BSP CO, BSP C1 i BSP Z1 powinny by¢ taczone z profilami BSP KCL i BSP KCT za
pomoca $ruby M6 ze stali nierdzewnej gatunku A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009.

Dtugosc tacznikbw mechanicznych powinna by¢ dobrana do grubosci taczonych elementéw.

Potaczenia profili BSP KWRW i BSP KWRZ z profilami katowymi: BSP KWR2, BSP KWR5, BSP
KWR7, BSP KWR10, BSP KWR11, BSP KWRG i teowymi: BSP KWR1, BSP KWR8, BSP KWR9, BSP
KWR12 KWR6, powinny byé wykonywane na podstawie obliczen statycznych.

Sposéb mocowania konsoli do podioza, sposéb tgczenia elementow podkonstrukcji i mocowania
piyt elewacyjnych do podkonstrukcji nie sg objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng i powinny byc¢
okreslone
w projekcie technicznym okreslonego obiektu, w zaleznosci od wystepujacych obcigzen oraz rodzaju
i stanu podioza. Odpornos¢ korozyjna tacznikdw mechanicznych powinna by¢ dostosowana do kategorii
korozyjnosci srodowiska wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012.

Z uwagi na wlasciwosci wytrzymalosciowe, zestawy wyroboéw BSP System powinny byé
stosowane w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajgcych witasciwosci
mechaniczne okreslone w p. 3 oraz w Zataczniku D.

Wyroby ze stali lub aluminium, wchodzace w sktad zestawéw, klasyfikuje sie w zakresie reakc;ji
na ogien, bez badan, w klasie A1 wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010, na podstawie decyzji Komisji
Europejskiej: nr 96/603/EC, nr 2000/605/EC i nr 2003/424/EC oraz jako wyroby niepalne, na podstawie
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pOzniejszymi
Zmianami).

Konsole KW1 PAS i KW3 PAS mocowane bezposrednio do podtozy niepalnych (co najmniej
klasy A2-s3, dO reakcji na ogien wedlug normy PN-EN 13501-1+A1:2010), zostaly sklasyfikowane
w klasie B-s3, dO reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz jako niezapalne
na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422,
Z pOzniejszymi zmianami).

Konsole KW1 PAS i KW3 PAS zostaly sklasyfikowane wedlug normy PN-B-02867:2013
w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne przy dziataniu ognia od strony
zewnetrznej, jako nierozprzestrzeniajace ognia — NRO.

Zestawy wyrobow objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdlnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pdzniejszymi zmianami),

- instrukcji montazu, opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom,

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe zestawow do wykonywania podkonstrukcji BSP System i metody podano
w tablicy 4 i 5.
Tablica 4
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wia  $ciwo $ci u zytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Odpornosc¢ potaczen na dziatanie sity poziome;j wedtug Zatacznika D ETAG 034:2012
i pionowej tablice D1 + D6 EAD 090034-00-0404:2016
2 Trwato$¢ — odpornosé na korozje
wedtugg p. 2 oraz tablicy 5
3 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien decyzje Komisji
wyrobow wykonanych ze stali i aluminium Al Europejskiej:
96/603/EC, 2000/605/EC
i 2003/424/EC
4 Klasyfikacja na ogien konsol BSP KW1 PAS i ) 1) ) ) .
BSP KW3 PAS w zakresie reakcji B-s3, dO PN-EN 13501-1+A1:2010
5 Klasyfikacja oghiowa konsol BSP KW1 PAS nierozorzestrzeniaiace
i BSP KW3 PAS w zakresie rozprzestrzeniania P - 1A .
. g, - . oghia PN-B-02867:2013
ognia przez $ciany zewnetrzne przy dziataniu (NRO)
ognia od strony zewnetrznej

1

wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

klasyfikacja dotyczy konsoli mocowanych bezposrednio do poditozy niepalnych (co najmniej klasy A2-s3, dO reakcji na ogien

Tablica 5
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wia  $ciwo $ci u zytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Grubos¢
rubose. km s 20 PN-EN ISO 2808:2008
B metoda 7D
2 Stopien uszczelnienia powtoki t0$¢ admiracii
wartosc admiracy| PN-EN ISO 2931:2010
mniejsza niz 20 uS
3 Ubytek masy powtoki anodowej tlenkowej, <30 PN-EN ISO 3210:2010
mg/dm?® = metoda 2
4 Odpornos¢ na dziatanie kwasnej mgty solnej po _ .
1500 h, okreslony obszarem wzeréw <0,02 PN-EN ISO 89?,3'2010
. temp.+ 35°C
korozyjnych, %

D w przypadku gdy anodowe powtoki tlenkowe na ksztattownikach aluminiowych sg wykonane przez wytwornie posiadajace
jakosci QUALANOD, powtoki te powinny spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALANOD

znak

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB Z NAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzace w sktad zestawdw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny
by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane

w sposéb zapewniajacy niezmiennosc¢ ich wtasciwosci technicznych.
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Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wihasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— hazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie, z ktdrg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji stalosci whasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest
na niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleh i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia rozporzgdzenia (WE)
nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania
substancji i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALO SCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalo  $ci wia $ciwo $ci u zytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pOzniejszymi zmianami)

ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wtasciwos$ci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete
przez producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur,
wlgcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana
do technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wg p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne musza by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program bada n. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bie zgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw wchodzacych w skfad zestawu,

b) gestosci laminatu epoksydowo-szklanego.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) odpornosci potaczen konsol z przektadka z laminatu z profilami na dziatanie sity pionowej
i poziomej konsoli z przektadka z laminatu z profilem (jeden typ potaczenia),

b) odpornosci potaczen zaczepdéw z profilami na dziatanie sity pionowej i poziomej (jeden typ
potaczenia),

¢) stabilnosci wymiarowej po 24 h w temp. -20 °C i +70 °C — w przypadku laminatu epoksydowo-
szklanego,

d) wytrzymatosci na zginanie — w przypadku laminatu epoksydowo-szklanego,

e) modutu sprezystosci przy zginaniu — w przypadku laminatu epoksydowo-szklanego,

f) wytrzymatosci na rozcigganie — w przypadku laminatu epoksydowo-szklanego,

g) modutu sprezystosci przy rozcigganiu — w przypadku laminatu epoksydowo-szklanego,

h) udarnosci metodg Charpy’ego — w przypadku laminatu epoksydowo-szklanego.

5.5. Czestotliwo $¢ badan
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Badania gotowych wyrob6éw powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawow wyrobéw do wykonywania
podkonstrukcji BSP System, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien
Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob

bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2016 r., poz.
1570, z pdzniejszymi zmianami) zestawy, ktdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogq
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1 i oznakowatl wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776,
Zz poOzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych

Z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wihasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

8)

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POST EPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z bada R, oceny, klasyfikacje

02955/16/Z00NZE. Ocena Techniczna i badania zestawu wyrobéw do wykonywania aluminiowej
podkonstrukcji BSP System do mocowania wentylowanych okladzin elewacyjnych na potrzeby
wydania Krajowej Oceny Technicznej. Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB.
LZE02-02955/16/Z00NZE. Raport z badan dotyczacy zestawu wyrobéw do wykonywania
aluminiowej podkonstrukcji BSP System do mocowania wentylowanych okfadzin elewacyjnych
na potrzeby wydania Krajowej Oceny Technicznej. Zaklad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB.
LZMO00-02965/16/Z00NZM. Raport z badan przektadki termoizolacyjnej BSP L1. Zakfad Inzynierii
Materiatow Budowlanych ITB.

LZMO00-01522/17/Z00NZM. Raport z badan dotyczacy konsoli BSP KW PAS. Zaktad Inzynierii
Materiatow Budowlanych ITB.

01522/17/Z00NZM. Opinia techniczna w zakresie odpornosci korozyjnej konsoli pasywnej BSP KW
PAS z laminatem epoksydowo-szklanym do wykonywania wentylowanych okfadzin elewacyjnych
w $rodowisku o kategorii korozyjnosci C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO 9222:2012. Zakfad Inzynierii
Materiatéw Budowlanych ITB.

3037.2/16/Z00NZP. Raport klasyfikacyjny dotyczacy konsoli pasywnych KW1 PAS, KW2 PAS
i KW3 PAS. Zaktad Badan Ogniowych ITB.

3037.1/16/Z00NZP. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy
dziataniu ognia od zewnatrz pasywnych dot. konsol KW1 PAS, KW2 PAS i KW3 PAS. Zakiad Badan
Ogniowych ITB.

3037.3/16/Z00NZP. Ocena konsol pasywnych KW1 PAS, KW2 PAS i KW3 PAS w zakresie
spetnienia kryteriow klasy NRO wg PN-B-02867:2013-06. Zaktad Badan Ogniowych ITB.

7.2. Normy i dokumenty zwi gzane

PN-EN ISO 62:2008 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie absorpcji wody

PN EN ISO 178:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wkasciwosci przy zginaniu

PN-EN ISO 179:2010 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metodq Charpy'ego. Czes¢ 1.

Nieinstrumentalne badanie udarnosci

PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wifasciwosci mechanicznych przy

statycznym rozcigganiu. Czesc 1: Zasady ogoélne

PN-EN ISO 1172:2002 Tworzywa sztuczne wzmocnione widknem szklanym. Preimpregnaty,

ttoczywa i laminaty. Oznaczanie zawartosci widkna szklanego

i napetniacza mineralnego. Metody kalcynowania

PN-EN ISO 3506-1:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze stali

nierdzewnej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopow. Korozyjnosc¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie

i ocena



TR
H En

ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1 13/56

PN-EN ISO 1183-1:2013

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 1SO 10211:2008

PN-EN ISO 12944-2:200

PN EN ISO 14589:2003
PN-EN 515:2017

PN-EN 573-3:2014

PN-EN 755-2:2016

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-B-02867:2013

ETAG 034:2012

EAD 090034-00-0404:2016

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czes¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

Mostki cieplne w budynkach. Strumienie ciepta i temperatury powierzchni
Obliczenia szczegoiowe.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Nity jednostronne. Badania mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Woyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanéw

Aluminium i stopy aluminium. Sklad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sklad chemiczny i rodzaje wyrobow
Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Czes¢ 2: Whasnosci mechaniczne

Stale odporne na korozje. Czes$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkdow.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badarn reakcji na ogien
Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne od strony zewnetrznej
oraz zasady klasyfikacji

Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — zestawy do
wykonywania oktadzin scian zewnetrznych

Zestaw zlozony z ramy pomocniczej oraz igcznikbw do mocowania

elementéw okfadzin sciennych oraz zewnetrznych elementéw fasadowych

ZAt ACZNIKI
Zatacznik A.  Zestawy WYrODOW BSP SYSIEM .....viiiiiiiiiiiiiice et ree e e 14
Zatacznik B. Ksztatt i wymiary wyrobéw wchodzacych w sktad zestawdw BSP System ...........ccc........ 22
Zatacznik C. Cechy identyfikacyjne laminatu epoksydowo-SzKIanego ..........ccccceeevvvciiiieeeeeveiciiieeeeeen, 41
Zatacznik D. Odpornosci potaczen na dziatanie sity poziomej i PIONOWE].......ccvvvvevvviiiiieeeeeeiiiiiiineeeenn, 42
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Zatacznik A.

Konsola BSP KW1
Konsola BSP KW1 PAS
Konsola BSP KW3 PAS

tagcznik wg obl.
statycznych 26

Profil katowy BSP

Nit & 4,8
A2 lub A4

Wkret/nit @4,8
A2 lub Ad

Wkret/nit 34,8
A2 lub A4

Wkret/nit @4,8
A2 lub A4

IE;

Konsola BSP KW1
Konsola BSP KW1 PAS
Konsola BSP KW3 PAS

Rys. Al. Zestaw ,KW”

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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Wkret pozycjonujacy

Konsola BSP K\W1
ﬂ | Konsola BSP KW1 PAS

Konsola BSP KW3 PAS

Rys. A3. Zestaw ,KCS”

&
™~

N

===

Profil BSP KCL

Profil BSP KCT

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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Zaczep BSP
KWRW L=60mm

Zaczep BSP
KWRW L260mm

Zaczep BSP
KWRW L260mm

Zaczep BSP
KWRW L=60mm Zaczep BSP
KWRZ L=60mm
Zaczep BSP
KWRZ L=60mm
Zaczep BSP

KWRZ Lz260mm

Zaczep BSP
KWRZ L=60mm
Zaczep BSP
KWRW L=60mm

Zaczep BSP
KWRW L260mm

KWRW Lz60mm

— ‘/%;,/— Zaczep BSP

Zaczep BSP
KWRW L=60mm

Zaczep BSP
KWRZ L=60mm

Zaczep BSP
KWRZ L=60mm

Rys. Ad4. Zestaw ,KWRW i KWRZ”
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Profil BSP
katowy

_ Profil BSP
teowy

Rys. A5. Zestaw ,KW potaczony z KWRW i KWRZ”
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~profil BSP KWR1

whret 4.8
A2 lub Ad

konsola BEF

e K
e ) przediuzka BSP KWP2
o ~
taczrik wg oblicrer . e hx“"»,‘ ,_ o ]
statycznych = eb S e
i e stopka BSP KIWWA
- - 3
- - s

Rys. A6. Zestaw ,KWP2"
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Profil BSP KWR6

Profll BSP KWR6

Rys. A7. Zestaw ,FtF”
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Profil BSP KWR6

2
S
&
2
:

Rys. A8. Zestaw ,FtF potgczony z KWRW i KWRZ”
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Zatacznik B.

A wysieg<310
A wysieg<170
A wysieg<220

244

C grub. stopki>4
C grub. stopki=3
C grub. stopki=4
C grub. stopki>4

205

A wysigg<310

S szer. stopki=59 S szer. stopki>47 | S szer. stopki=d9 J S szer. stopki=09 J
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Rysunek B1. Konsola BSP KW1
(wymiary w mm)
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Tablica B1. Asortyment standardowych konsol BSP KW1”
Konsola Wysi eg A, mm | Wysoko $¢ B, mm | Grubo §¢ stopki C, mm | Szeroko $¢ stopki S, mm
KW1 170-150 150 3 47
KW1 170-120 120 3 47
KW1 170-90 170 90 3 47
KW1 170-60 60 3 47
KW1 220-150 150 4 59
KW1 220-120 120 4 59
KW1 220-90 220 90 4 59
KW1 220-60 60 4 59
KW1 260-150 150 4 59
KW1 260-120 120 4 59
KW1 260-90 260 90 4 59
KW1 260-60 60 4 59
KW1 280-150 150 4 59
KW1 280-120 120 4 59
KW1 280-90 280 90 4 59
KW1 280-60 60 4 59
KW1 310-150 150 4 59
KW1 310-120 120 4 59
KW1 310-90 310 90 4 59
KW1 310-60 60 4 59
7 Moga by¢ réwniez produkowane konsole BSP KW1 o innych wymiarach, po uzgodnieniu miedzy producentem
:N(:gg;l(zg:& I:z)golan%/ch z tablicg B2 i spetniajacych wymagana dotyczace parametréw geometrycznych, okreslonych

Tablica B2. Asortyment konsol BSP KW1 — wymiary

Asortyment konsol BSP KW1
Wysieg A, mm Wysoko $¢ B, mm |Grubo $¢ stopki C, mm | Szeroko $¢€ stopki S, mm kROC;]iZOéllij
A =310 60 < B <650 S 259 |
A <170 60 < B <650 Cz S =247 Il
A <220 60 < B <650 P S 259 i
A =310 60 < B <650 Cz S =59 v

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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Rysunek B2. Konsole BSP K1 i BSP K2
(wymiary w mm)
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Tablica B3. Asortyment standardowych konsol BSP K1 i BSP K2

Konsola Wysi eg A, mm Wysoko $¢ B, mm Grubo $¢ stopki, mm Szeroko $é€ stopki, mm

K1 170-150

K2 170-150 150 3 47
K1 170-120

K2 170-120 120 3 a7
K1 170-90 170

K2 170-90 90 3 47
K1 170-60

K2 170-60 60 3 47
K1 220-150

K2 220-150 150 4 59
K1 220-120

K2 220-120 120 4 59
K1 220-90 220

K2 220-90 90 4 59
K1 220-60

K2 220-60 60 4 59
K1 260-150

K2 260-150 150 4 59
K1 260-120

K2 260-120 120 4 59
K1 260-90 260

K2 260-90 90 4 59
K1 260-60

K2 260-60 60 4 59
K1 280-150

K2 280-150 150 4 59
K1 280-120

K2 280-120 120 4 59
K1 280-90 280

K2 280-90 90 4 59
K1 280-60

K2 280-60 60 4 59
K1 310-150

K2 310-150 150 4 59
K1 310-120

K2 310-120 120 4 59
K1 310-90 310

K2 310-90 90 4 59
K1 310-60

K2 310-60 60 4 59

*)Moga by¢ rowniez produkowane konsole BSP K1 i BSP K2 o innych wymiarach, po uzgodnieniu

miedzy producentem i odbiorca, zgodnych z tablicg B4 i spetniajagcych wymagana dotyczace parametréw geometrycznych
okreslonych, w tablicach D1 i D2.

Tablica B4. Asortyment konsol BSP K1 i BSP K2 — wymiary

Wysieg A, mm Wysoko $€ B, mm | Grubo $€ stopki C, mm | Szeroko $¢€ stopki S, mm kRo?]iZcfllij
A =310 60<B C=z4 =59 K1
A <310 60<B Cz4 S 259 K2

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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70

120

PROFIL KWR1

5. |15:581 em*| J, |27,006| cm*
X

W, | 2,785 |ecm®| W, | 4,516 | cm®

A | 3,642 | cm?| Masa | 0,983 | kg/m

Rysunek B3. Profil BSP KWR1
(wymiary w mm)

70

50 J

PROFIL KWR2

ES

Jx | 12,001 | cm4 Jy 5,154 | cm

W, | 2,480 [cm3| W, [1,315| cm®

A 2,305 | cm2 | Masa | 0,622 | kg/m

Rysunek B4. Profil BSP KWR2
(wymiary w mm)

PROFIL KWR5

J. |2,305|cm*| J, |6,466| cm’
W, |0,785|cm®| W, |1,610| cm®
A |1,794| cm? | Masa | 0,484 | kg/m

Rysunek B5. Profil BSP KWR5
(wymiary w mm)

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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90

ot

=

\/

2,5

PROFIL KWR6
J. |95865|cm*| J, |58,829| cm
W, |17,541 | cm®| W, | 9,805 | cm
A | 8536 | cm? | Masa | 2,305 |kg/m

S

w

Rysunek B6. Profil BSP KWR6
(wymiary w mm)

40

1,75
P

PROFIL KWR7
Jo |2001|em*| J, |2027]|cm’
W, |0,724|cm®| W, |0679]| cm®
A [1,303 | cm? | Masa | 0,352 | kg/m

Rysunek B7. Profil BSP KWR7
(wymiary w mm)

38

N 1.8

90

PROFIL KWRS8

Jeo 2325 cm®| J, [10,871| cm
W, [0,741 | cm®| W, | 2,234 | cm®
A [2,163|cm?| Masa | 0,584 |kg/m

i

Rysunek B8. Profil BSP KWR8
(wymiary w mm)
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1,75

60

1,75

L 100 J

PROFIL KWR9

Jo 8419 em*| 3, |13,166| cm®
W, (1,773 cm® | W, | 2,633 | cm®
A |2,626|cm?| Masa | 0,709 | kg/m

Rysunek B9. Profil BSP KWR9
(wymiary w mm)

f

M

1,75

60

1.75

4 J
PROFIL KWR10

J. 6,349 | cm*| J, [2264|cm4

W, 1,560 | cm®| W, [0,711|cm3

A |1,653|cm?| Masa | 0,446 | kg/m

Rysunek B10. Profil BSP KWR10
(wymiary w mm)

PROFIL KWR11

Jo 5763 cm®| J, [1,002| cm’
W, [1,487 |cm®| W, [0,406| cm®
A [1,496 | cm? | Masa | 0,404 | kg/m

Rysunek B11. Profil BSP KWR11
(wymiary w mm)

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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70

PROFIL KWR12

J | 16,554 | em® | J, |45,957| cm*
W, | 2,851 |em®| W, | 6,565 | cm®
Al 4,390 | cm? | Masa | 1,185 |kg/m

Rysunek B12. Profil BSP KWR12
(wymiary w mm)

j=]
o~ 0|

~

Ar s
= N

PROFIL KWRY50

Jx= | 4,340 |cm*| J, |18,967| cm’
Wx=|1,195|cm’®| W, | 3,832 | cm®
A= |3,021|cm?| Masa | 0,816 | kg/m

Rysunek B13. Profil BSP KWRY 50
(wymiary w mm)

80

PROFIL KWRY80

J. |18,639|cm*| J, |20,392| cm*
Wy | 3,197 |[em®| w, | 4,120 | cm®
A | 3,800 | cm? | Masa | 1,026 |kg/m

Rysunek B14. Profil BSP KWRY 80
(wymiary w mm)

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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- X
3 _
2 S
-
24
PROFIL KWRW
Jo |23223(cm*| J, |[2251| cm’
W, | 4971 [cm®| w, [1,521| cm®
A | 3,154 | cm? | Masa | 0,851 | kg/m

Rysunek B15. Profil BSP KWRW

(wymiary w mm)

i

26 |

PROFIL KWRZ

S

J. |40281|cm*| J, |4,538| cm
W, | 8269 [cm®| W, |[2,752| cm®
A | 5778 | cm? | Masa | 1,560 | kg/m

Rysunek B16. Profil BSP KWRZ

(wymiary w mm)

72

N L S|
46,7
PROFIL KCL
J. | 12,278 cm*| J, |6,465| cm®
W, | 2,347 [ecm®| w, [1,929| cm®
A | 2,697 | cm? | Masa | 0,728 | kg/m

Rysunek B17. Profil BSP KCL
(wymiary w mm)

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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72,3

25

F_L. 2oL np
‘ 117 4

PROFIL KCT
Je 15,309 | cm®| J, |43,667| cm
Wy | 2573 |em®| W, | 7,439 | cm
A | 5134 | cm?® | Masa | 1,386 |kg/m

w| T

Rysunek B18. Profil BSP KCT
(wymiary w mm)

22

160

2,2

L w

PROFIL KWRG
Je |131,387 |em*| J, [17,280| cm’
Wy | 12,695 |em®| W, | 2,934 | cm
A | 4819 |cm?| Masa | 1,301 |kg/m

(™

Rysunek B19. Profil BSP KWRG
(wymiary w mm)
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B0<B wysokost

B/2

60<B wysckosé

B-50

25

S szer. stopki265

30

™=
=
=

C grub. stopki=4

S szer. stopki>85

5 szer. stopki 265

Ki

Rysunek B20. Stopka BSP KWW1

(wymiary w mm)

Tablica B5. Asortyment standardowych stopek BSP KWW1"

Oznaczenie Szeroko $¢€ stopki S, mm Wysoko $¢€ B, mm
KWW1/135-60 65 60
KWW1/135-90 65 90
KWW1/135-120 65 120

KWW1/135-150 65 150

) Moga by¢ réwniez produkowane stopki BSP KWW1 o innych wymiarach, po uzgodnieniu
miedzy producentem i odbiorca, zgodnych z tablica B6.

Tablica B6. Asortyment stopek BSP KWW1 — wymiary

Wysoko $¢ B, | Grubo $¢ stopki | Szeroko $¢ stopki Srednica gniazda,
mm C, mm S, mm mm
60<B Cz4 S=265 7

&
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\ \ , & \ \ \ T
t + _GE:)' b R . A 5&; T
! ' ' YA ; ¢ ! 4 ¢ ¥ Wkret lub nit §4,8 A2 lub A4
15 | 14 | 15 15 145 | 12 | 145 | 15 M‘S 15 | 145 | 12 [ 145 | 19 ,MM & Przedtuzka aluminiowa KWP1
\\ '
B=60 8=90 B=120
%, 2125 26 23
- o kb - | |- N R e
1 1045 15 [ 153 (13,7 ] 14 | 15 | 145 12 <15 g5 =
217

A wysieg<280

————
60<B niestandartowy<650 A

Rysunek B21. Przedtuzka BSP KWP1
(wymiary w mm)

Tablica B7. Asortyment standardowych przediuzek BSP KWP1”

Oznaczenie Wymiar A, mm Wymiar B, mm
KWP1/135-60 135 60
KWP1/135-90 135 90

KWP1/135-120 135 120

KWP1/135-150 135 150

9 Moga by¢ réwniez produkowane przedtuzki BSP KWP1 o innych wymiarach,

po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca, zgodnych z tablica B8
i spetniajace wymagania dotyczace parametréw geometrycznych, okreslone
w tablicach D1 i D2.

Tablica B8. Asortyment przediuzek BSP KWP1
Wysieg A, mm
A <280

Wysoko $¢ B, mm

Grubo $¢ G, mm
60<B

G=23

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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AL280

Jx
] l c24
253

B 260

25

B/2
-2
T ]

Rysunek B22. Przedtuzka BSP KP1

(wymiary w mm)

A<280

Tablica B9. Asortyment standardowych przediuzek BSP KP1"

Oznaczenie Wymiar A, mm Wymiar B, mm
KP1/135-60 135 60
KP1/135-90 135 90
KP1/135-120 135 120
KP1/135-150 135 150

uzgodnieniu

odbiorca,

7 Moga byé¢ réwniez produkowane przedtuzki BSP KP1 o innych wymiarach, po
miedzy producentem i
i spetniajagce wymagania dotyczace parametrow geometrycznych, okreslone w
tablicach D1 i D2.

zgodnych z

tablica B10

Tablica B10. Asortyment

przediuzek BSP KP1

Wysieg A, mm

Wysokos$¢ B, mm

Grubosé G, mm

A =280

60<B

Gz4

ODCIAG KWP2/A-B

i |

®

T

_t 0

Rysunek B23. Odciag BSP KWP2

(wymiary w mm)

Tablica B9. Asortyment standardowych odciagéw

BSP KWP2’

Oznaczenie Wysieg A Wysoko §¢ B
KWP2/193-60 193 60
KWP2/193-90 193 90
KWP2/193-120 193 120
KWP2/193-150 193 150

) Moga by¢ réwniez dostarczane odciggi BSP KWP2 o innych
wymiarach, po uzgodnieniu migedzy producentem i odbiorca,
zgodnie z tablicg B10.

Tablica B 10. Asortyment odciagéw BSP KWP2

Wysieg A, mm

Wysoko $¢ B, mm

Grubo $¢ G, mm

A <193

60<B

G=z23

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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ﬁ
)
B
)

120

150

]

C DO = 3
(] p————
) >
7 | |
- = 13| 38 |12
Jw 8 sz
—— >
Ly
e—— >
uy

Rysunek B24. Podkiadka BSP HDPE
(wymiary w mm)
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64

[N}
80

2

L 24

Rysunek B25. Zaczep BSP KWRW
(wymiary w mm)

|

82

=

26 ‘

Rysunek B26. Zaczep BSP KWRZ
(wymiary w mm)

oy
El R =
]
18,5
= 1261 218
7.5 )
oD
[ T
11,2 = | L
225 54 273
Jaczep KW/

Rysunek B27. Zaczep BSP KWZ
(wymiary w mm)
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40

przyktadowa

uszczelka”

SO . S L =m
Zaczep KCI Zoczep KC3
B
= przyktadowa uszczelka
/,: AA

przyktadowa

2 \
il
s
o

uszczelka”

62

przyktadowa uszczelka’

Zaczep KC2 laczep KC4 faczep KC5
A .

ol 1| T T

Ai A B _aB] Cf | e
by
E R &
23
4% =
4 06
L .
25 < 299 25 £ 135
Taczep KC1 i KC2 Taczep KC3 | KC4 foczep KC5

* Ocena uszczelek i ich wplyw na nosnosé
podkonstrukcji (odpornos¢ na dziatanie sity i poziomej
zamocowan elementéw podkonstrukcji) oraz
bezpieczenstwo ogniowe
— poza zakresem Krajowej Oceny Technicznej

Rysunek B28. Zaczepy BSP KC1, BSP KC2, BSP KC3, BSP KC4 i BSP KC5
(wymiary w mm)
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22 2 27 27
przyktadowa | "
& &
uszczelka
H L
l/".
- N
= T
N /
; %
55 —
laczep C1
25,9
T
przyktadowa uszczelka Laczep I
34
A g
o
&ff
- _|_ 3
= I [
- + .
- 3 M
A
1
przyktadowa —’-f—!-\-\
uszczelka | [
H
I

Zaczep CO

219

Rysunek B29. Zaczepy BSP CO, BSP C1iBSP 71

(wymiary w mm)
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KONSOLE BSP KW PAS
Rodzaj konsol: KWS PAS

Rodzaj konsol: KWI PAS

Konso

a_aluminioy

)—szk

\ Laminat epoksye

any BSP L1

icowka aluminiowa

K

nso

uminiowa KW

7

aa

‘

nat epoksyds

—szklany BSP L1
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( — -
Koficdwka aluminiowd

R hiidhiidhimas

Wkret 96,
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A<LPRO0
A niestandartowy<280

ka dluminiowa | ~/ %

Laminat epoks

idowo szklany BSP L1

Rysunek B30. Konsole BSP KW1 PAS i BSP KW3 PAS

(wymiary w mm)
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Tablica B11. Asortyment standardowych konsol BSP KW1 PAS i BSP KW3 PAS

Konsola Wysi eg A, mm | Wysoko $¢ B, mm | Grubo $¢ stopki, mm | Szeroko $¢ stopki, mm
KW3 PAS/ 170150 150 3 4
nem || 3 .
&w% E’ﬁiﬁ gg:gg 90 3 47
&w% E’ﬁiﬁ gg:gg 60 3 47
KW3 PAS/ 220150 150 4 5o
e | [ w 4 .
kW3 PAS/ 220-90 90 s 50
KW3 PAS/ 220-60 60 s 50
W3 PAS! 260150 150 s 5o
S || ; ;
va\\/lv3llf:SS//226600--19200 90 4 59
KW3 PAS/ 260-60 60 s 50
KW3 PAS/ 260-60 150 s 5o
wem® | | ; ;
KW3 PAS/ 200-90 90 4 59
KW3 PAS/ 200-60 60 4 59
*) Moga by¢ réwniez produkowane konsole BSP KW1 PAS i BSP KW3 PAS o innych wymiarach, po uzgodnieniu migedzy
producentem i odbiorca, zgodnych z tablica B12 i spetniajacych wymagana dotyczace parametréw geometrycznych,
okreslonych w tablicach D1 i D2.

Tablica B12. Asortyment konsol BSP KW1 PAS i BSP KW3 PAS

Wysieg taczny konsoli
wraz z pr;ek’fadk az Wysoko §¢ B, | Grubo $¢ stopki C, | Szeroko $¢ stopki S, . .
laminatu Rodzaj konsoli
. C mm mm mm
i/ lub ko ncowk g
aluminiow g A, mm
A <280 60 <B <650 S =259 I
A<170 60 < B <650 S 247 Il
A <280 60 <B <650 S =259 1l
A <280 60 < B <650 Cz S=59 \%

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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Zatacznik C.
Tablica C1. Cechy identyfikacyjne laminatu epoksydowo-szklanego
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody bada n
1 2 3 4
sz 3 .
1 Gestosé, g/cm 1,0 +10% PN-EN I1SO 1183-1:2013
(met. A)

2 | Absorpcjawody po 24 h, % <1 PN-EN ISO 62:2008

- (met. 1)
3 Zawartos¢ wiokna szklanego, % 56 + 62 PN-EN ISO 1172:2002
4 Stabilno$¢ wymiarowa po 24 h w temp. -20 °C, % <05 -
5 Stabilno$¢ wymiarowa po 24 h w temp. +70 °C, % <05 p- -
6 Wytrzymato$¢ na zginanie, MPa =400 PN EN ISO 178:2011
7 Modut sprezystosci przy zginaniu, MPa > 20000 (met. A, v =2 mm/min)
8 Wytrzymatos$é na rozcigganie, MPa PN-EN ISO 527-1:2012

=400 . .

(prébka typu B, v = 50 mm/min)
9 Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa > 12000 PN-EN ISO 527-1:2012
- (prébka typu B, v = 1 mm/min)

10 Udarnos¢ metodg Charpy’ego, kd/m? > 35 PN-EN ISO 179:2010

B (met. 1ISO 179-1/1-eA)

C.1. Sprawdzenie stabilno $ci wymiaréw. Badanie przeprowadza sie na probkach, ktére poddaje sie

dziataniu temperatury +70 °C w czasie 24 h i temperatury -20 °C w czasie 24 h. Nastepnie probki

poddaje sie sezonowaniu przez 2 h w warunkach laboratoryjnych. Zmiane wymiaréw liniowych oblicza

sie wg wzoru;

gdzie:

0

'1|;'<’ x100%

l, — wartos¢ $rednia wymiaru koncowego +70 °C oraz -20 °C, mm

lo — wartos$¢ Srednia wymiaru poczatkowego, mm

Zalacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1
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Zatacznik D.
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Tablica D3. Odpornosé potaczen zaczepow z profilami na dziatanie sity poziomej — wartosci $rednie

Fm — odporno $¢ na dziatanie sity poziomej, N —warto  $¢ srednia

Rodzaj pot gczenia

Fi - warto $¢€ obci azenia
przy przemieszeniu
trwatym réwnym 1 mm

Fi, - warto $¢€ obci azenia
przy zniszczeniu

zaczep KWZ o dlugosci = 20 mm
z profilem KWRY 50 lub profilem KWRY 80

1209

2181

zaczep KC1 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

2862

3767

zaczep KC2 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1370

1612

zaczep KC3 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1685

1911

zaczep KC4 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

2306

2710

zaczep KC5 o dlugosci = 25 mm
z profilem KCL lub KCT

2319

2572

zaczep C1 stosowany
z zaczepem Z1 o szerokosci =2 27 mm
z profilem KCL lub KCT

815

844

zaczep CO o szerokosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

815

844

zaczep KWRW o diugosci = 60 mm
z profilem KWRW lub KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili za
pomoca $ruby M6 ¥

957

3025

zaczep KWRZ o dlugosci = 60 mm
z profilem KWRW:
przypadek maksymalnego rozsunigcia profili za
pomoca $ruby M6"

957

3025

zaczep KWRW o dtugosci = 60 mm:
z profilem KWRW lub KWRZ:
przypadek minimalnego rozsuniecia profilil)

755

3919

zaczep KWRZ o dlugosci = 60 mm
z profilem KWRW:
przypadek minimalnego rozsuniecia profili”

755

3919

zaczep KWRZ o diugosci = 60 mm,
z profilem KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili za
pomoca $ruby M6Y

3681

10966

zaczep KWRZ o dlugosci = 60 mm
z profilem KWRZ:
przypadek minimalnego rozsuniecia profili®

3054

14576

Ywg rys. D8
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Tablica D4. Odpornosé potaczen zaczepow z profilami na dziatanie sity pionowej — wartosci $rednie

Fm —odporno $¢ na dziatanie sity pionowej, N —warto  $¢ $rednia

Rodzaj pot aczenia

Fi- warto $¢ obci azenia
przy przemieszczeniu
trwatym réwnym1 mm

Fi, - warto $¢ obci azenia
przy zniszczeniu

zaczep KWZ o dlugosci = 20 mm

z profilem KWRY 50 lub KWRY 80

1440

1864

zaczep KC1 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

2052

2400

zaczep KC2 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1882

3425

zaczep KC3 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1662

1962

zaczep KC4 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1731

1924

zaczep KC5 o dlugosci = 25 mm
z profilem KCL lub KCT

1460

1599

zaczep C1+Z1 o szerokosci =2 27 mm

z profilem KCL lub KCT ,

1536

2340

zaczep CO o szerokosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1536

2340

2 zaczepy KWRW o diugosci = 60 mm

z profilem KWRW lub KWRZ:

przypadek maksymalnego rozsunigcia profili

za pomoca $ruby M6"

2443

6545

2 zaczepy KWRZ o dtugosci = 60 mm

z profilem KWRW:

przypadek maksymalnego rozsuniecia profili

za pomoca $ruby M6"

2443

6545

2 zaczepy KWRZ o dtugosci = 60 mm

z profilem KWRZ:

przypadek maksymalnego rozsunigcia profili

za pomoca $ruby M6"

6574

14998

Ywg rys. D8
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Tablica D5. Odpornosé potaczen zaczepéw z profilami na dziatanie sity poziomej — wartosci charakterystyczne

Fc — odporno $ci na dziatanie sity poziomej, N — warto

$¢ charakterystyczna

Rodzaj pot aczenia

Fi - warto $¢€ obci azenia
przy przemieszeniu
trwatym réwnym 1 mm

Fiy - warto $€ obci azenia
przy zniszczeniu

zaczep KWZ o dlugosci = 20 mm
z profilem KWRY 50 lub profilem KWRY 80

1106

2045

zaczep KC1 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1521

2822

zaczep KC2 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1039

1017

zaczep KC3 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

1508

1741

zaczep KC4 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

2161

2436

zaczep KC5 o dlugosci = 25 mm
z profilem KCL lub KCT

1820

1986

zaczep C1 stosowany
z zaczepem Z1 o szerokosci = 27 mm
z profilem KCL lub KCT

779

801

zaczep CO o szerokosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT

779

801

zaczep KWRW o diugosci = 60 mm
z profilem KWRW lub KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili za
pomoca $ruby M6 ¥

823

2824

zaczep KWRZ o dlugosci = 60 mm
z profilem KWRW:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili za
pomoca $ruby M6"

823

2824

zaczep KWRW o dtugosci = 60 mm:
z profilem KWRW lub KWRZ:
przypadek minimalnego rozsuniecia profilil)

720

3165

zaczep KWRZ o dlugosci = 60 mm
z profilem KWRW:
przypadek minimalnego rozsuniecia profilil)

720

3165

zaczep KWRZ o dlugosci =2 60 mm,
z profilem KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili za
pomoca $ruby M6"

3525

9625

zaczep KWRZ o dhugosci = 60 mm
z profilem KWRZ:
przypadek minimalnego rozsuniecia profili”

2879

13992

Ywg rys. D8
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Tablica D6. Odpornosé potaczen zaczepow z profilami na dziatanie sity pionowej — wartosci charakterystyczne

Fc — odporno $ci na dziatanie sity pionowej, N —warto  §¢€ charakterystyczna
Fi - warto $¢ obci azenia z -
. . g . Fi, - warto $¢ obci azenia
Rodzaj pot gczenia przy przemieszczeniu > :
trwatym réwnym1 mm przy zniszczeniu
zaczep KWZ o dlugosci = 20 mm
2 profilem KWRY 50 Iub KWRY 80 1328 1625
zaczep KC1 o dlugosci = 34 mm
2 profilem KCL Iub KCT 1914 2353
zaczep KC2 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1758 2905
zaczep KC3 o dlugosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1468 1903
zaczep KC4 o dlugosci = 34 mm
2 profilem KCL Iub KCT 1598 1789
zaczep KC5 o dlugosci = 25 mm
2 profilem KCL Iub KCT 1382 1502
zaczep C1+Z1 o szerokosci =2 27 mm
z profilem KCL lub KCT , 1498 2281
zaczep CO o szerokosci = 34 mm
z profilem KCL lub KCT 1498 2281
2 zaczepy KWRW o dtugosci = 60 mm
z profilem KWRW lub KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsunigcia profili 2288 6180
za pomocg $ruby M6”
2 zaczepy KWRZ o dtugosci = 60 mm
z profilem KWRW: o N 2288 6180
przypadek maksymalnego rozsunigcia profili
za pomocg $ruby M6”
2 zaczepy KWRZ o diugosci 2 60 mm
z profilem KWRZ:
przypadek maksymalnego rozsuniecia profili 5199 14996
za pomoca $ruby M6"
Ywg rys. D8

Zalacznik D do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1



48/56

ITB-KOT-2018/0434 wydanie 1

He

R.
Odpornosc charakterystyczna konsol na obcigzenie poziome
przy przemieszczeniu trwatym 1mm

— 2527
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1800 T
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150 120 a0 50

wysokos konsoli rowna badz wieksza niz jmm]

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysigg konsoli i przedtuzki L, € 170 mm, grubo$¢ stopki konsoli C 2 3 mm,
szerokos$¢ stopki S 247 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki L, £ 220 mm, grubo$¢ stopki konsoli

C 24 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przediuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki 220 mm < L, < 260 mm, grubo$¢ stopki konsoli
C 24 mm, szerokos¢ stopki S 2 59 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki 260 mm < L, £ 280mm, grubos$¢ stopki konsoli
C 24 mm, szerokos¢ stopki S 2 59 mm

konsole: KW1, K1, K2 pofaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11,
KWR12, KWRG, KWRW, KWRZ
wysieg konsol L, €£310mm, grubo$¢ stopki konsoli C 2 4 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

Rysunek D1 . Odpornosc¢ potaczen konsol na dziatanie sity poziomej R, — warto$¢ obcigzenia

przy przemieszczeniu trwatym réwnym 1 mm (wedtug tablicy D2)
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R,
Odpornosc charakterystyczna konsol na obcigZenie poziome
przy zniszczeniu
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wwsokosc konsoli rowna badz wieksza niz Immi

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzkg KP1
\ potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ
wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki L, £ 170 mm, grubos¢ stopki konsoli C 2 3 mm,
szeroko$¢ stopki S 2 47 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzkg KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki L, £ 220 mm, grubos¢ stopki konsoli

C 24 mm, szerokos¢ stopki S 2 59 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzkg KP1

So potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki 220 mm < L, £ 260 mm, grubo$¢ stopki konsoli
C 24 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

. konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzkg KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki 260 mm < L, £ 280mm, grubos¢ stopki konsoli

C 24 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

~ konsole: KW1, K1, K2 potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11,

KWR12, KWRG, KWRW, KWRZ
wysieg konsol L, €310mm, grubo$¢ stopki konsoli C 2 4 mm, szerokos¢ stopki S 259 mm

Rysunek D2 . Odpornos¢ potaczen konsol na dziatanie sity poziomej R,— warto$¢ obcigzenia
przy zniszczeniu (wedtug tablicy D2)
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RCT
Odpornos¢ charakterystyczna konsol na obcigzenie pionowe
przy przemieszczeniu trwatym 0,2% L,
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konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1
KWRW lub KWRZ

szerokos$¢ stopki S 2 47 mm

\ potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki L, £ 170 mm, grubo$¢ stopki konsoli C 2 3 mm,

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1

KWRW lub KWRZ
wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki L, £ 220 mm, grubo$¢ stopki konsoli
C 2 4 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1
KWRW lub KWRZ

C 24 mm, szerokos¢ stopki S 2 59 mm

~« | potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysigg konsoli i przedtuzki 220 mm < L, £ 260 mm, grubo$¢ stopki konsoli

. konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1
KWRW lub KWRZ

C 24 mm, szerokos¢ stopki S 2 59 mm

potgczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWRS5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki 260 mm < L, < 280mm, grubos¢ stopki konsoli

KWR12, KWRG, KWRW, KWRZ
wysieg konsol L, <310mm, grubos¢ stopki konsoli C 2 4 mm, szerokos$¢ stopki S 2 59 mm

konsole: KW1, K1, K2 potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWRS5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11,

Rysunek D3 . Odpornos¢ potaczen konsol na dziatanie sity pionowej R, — wartos¢ obciazenia

przy przemieszczeniu trwatym rownym 0,2 % L, (L,-wysieg elementu mocujgcego)
(wedtug tablicy D2)
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Odpornos¢ charakterystyczna konsol na obcigzenie pionowe

przy przemieszczeniu 1 mm
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wysokos¢ konsoli rowna badi wieksza niz [mm]

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1
\ potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ
wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki L, £ 170 mm, grubo$¢ stopki konsoli C 2 3 mm,
szerokos$¢ stopki S 2 47 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysigg konsoli i przedtuzki L, £ 220 mm, grubo$¢ stopki konsoli

C 2 4 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

~ konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1

o potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ
wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysigg konsoli i przedtuzki 220 mm < L, € 260 mm, grubo$¢ stopki konsoli
C 24 mm, szerokos¢ stopki S 2 59 mm

. konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1

. potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysigg konsoli i przedtuzki 260 mm < L, < 280mm, grubos$¢ stopki konsoli

C 2 4 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

~ konsole: KW1, K1, K2 potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11,

KWR12, KWRG, KWRW, KWRZ
wysieg konsol L, <310mm, grubos¢ stopki konsoli C 2 4 mm, szerokos$¢ stopki S 2 59 mm

Rysunek D4 . Odpornos¢ potaczen konsol na dziatanie sity pionowej R 4, — wartos¢ obcigzenia\
przy przemieszczeniu réwnym 1 mm (wedtug tablicy D2)
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wysokos¢ konsoli réwna badz wigksza niz [mm)]

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki L, £ 170 mm, grubo$¢ stopki konsoli C 2 3 mm,
szerokos$¢ stopki S 2 47 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki L, £ 220 mm, grubo$¢ stopki konsoli

C 24 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przediuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki 220 mm < L, < 260 mm, grubo$¢ stopki konsoli
C 24 mm, szerokos¢ stopki S 2 59 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzkg KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysigg konsoli i przedtuzki 260 mm < L, < 280mm, grubos$¢ stopki konsoli
C 24 mm, szerokos¢ stopki S 2 59 mm

konsole: KW1, K1, K2 pofaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11,
KWR12, KWRG, KWRW, KWRZ
wysieg konsol L, £310mm, grubo$¢ stopki konsoli C 2 4 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

Rysunek D5 . Odpornos¢ potaczen na dziatanie sity pionowej Rg— wartosé obcigzenia

przy przemieszczeniu rownym 3 mm (wedtug tablicy D2)
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wysokosc konsoli rowna badz wieksza niz [mm]

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysigg konsoli i przedtuzki L, € 170 mm, grubo$¢ stopki konsoli C 2 3 mm,
szerokos$¢ stopki S 2 47 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzkg KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przedtuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysigg konsoli i przedtuzki L, £ 220 mm, grubos$¢ stopki konsoli

C 24 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki 220 mm < L, < 260 mm, grubo$¢ stopki konsoli
C 2 4 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

konsole: KW1 PAS, KW3 PAS, KW1, K1, K2, konsole KW1 przediuzka KWP1, K1 z przediuzkg KP1 lub K2 z przediuzka KP1

potaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11, KWR12, KWRG,
KWRW lub KWRZ

wysieg konsoli lub — w przypadku stosowania przedtuzki — sumaryczny wysieg konsoli i przedtuzki 260 mm < L, £ 280mm, grubos$¢ stopki konsoli
C 2 4 mm, szeroko$¢ stopki S 259 mm

konsole: KW1, K1, K2 pofaczone z profilami: KCL, KCT, KWRY50, KWRY80, KWR1, KWR2, KWR5, KWR6, KWR7, KWR8, KWR9, KWR10, KWR11,
KWR12, KWRG, KWRW, KWRZ
wysieg konsol L, <310mm, grubos¢ stopki konsoli C 2 4 mm, szerokos$¢ stopki S 2 59 mm

Rysunek D5 . Odpornosc¢ potaczen konsol na dziatanie sity pionowej Rs — wartos¢ obcigzenia

przy zniszczeniu (wedtug tablicy D2)
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zaczep KWRZ z profilem KWRZ
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rozsuniecia profili
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-sila pozioma
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profili
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profili

-sila pozioma
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2 zaczepy KWRZ z profilem KWRZ
przypadek maksymalnego
rozsuniecia profili

-sita pionowa
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2 zaczepy KWRW z profilem
KWRW przypadek maksymalnego
rozsuniecia profili

-sita pionowa

2 zaczepy KWRW z profilem
KWRZ przypadek maksymalnego
rozsuniecia profili

-sila pionowa

2 zaczepy KWRZ z profilem
KWRW przypadek maksymalnego
rozsuniecia profili

-sila pionowa

Rysunek D 8. Minimalne i maksymalne rozsuniecie profili BSP KWRW i BSP KWRZ
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