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wg EAD-090034-00-0404
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Schemat uktadu pomiarowego
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1-Element badany - Konsola KW1/210-150-FIX; stop aluminium EN AW 6060 T66.

2 — Element podporowy imitujacy $ciane budynku.
3 — Miejsce przekazywania obcigzenia.

Szczeg6towy opis, metodyke badan oraz wyniki pomiaréw kolejnych prébek przedstawio-

no na dalszych stronach.

Zestawienie wynikow badan

Nr badania F. [N] F14 [N] Faq [N] Fs [N] Opis awarii badanej konsoli/ Uwagi
1 1983 719 1637 5169 znaczne trwate przemieszczenie
2 1528 747 1763 5064 uplastycznienie potgczenia profil-konsola
3 1878 577 1493 5142 znaczne trwate przemieszczenie
4 1989 615 1534 4929 uplastycznienie potaczenia profil-konsola
5 1741 681 1646 5145 uplastycznienie potaczenia profil-konsola
Fs [N] 1824 668 1615 5090 wartos¢ srednia sity
S [N] 194 71 106 98 odchylenie standardowe
Fus INl | Ry =1373 [ R.s=503 |R.s=1368| R.=4861 ‘harakte”""“’c::; ‘:)"(‘)’;Z':_'ggfg:;:’g anighs
M,s [kg] 140 51 139 496 F.s przeliczone na mase

Przyjete oznaczenia wg EAD 090034-00-0404 annex H:

F. —obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym réwnym 0,2%L tj. 0,002x150= 0,30 mm
Fis —obciazenie przy rzeczywistym przemieszczeniu réwnym 1 mm,

Fis —obcigzenie przy rzeczywistym przemieszczeniu réwnym 3 mm,

F; — maksymalne obcigzenie uzyskane w probie,
Fs — wartosc srednia, S — odchylenie standardowe,
Fus = Fe — koS — wartos¢ charakterystyczna,
k. — wspotczynnik rozszerzenia réwny 2,33 dla S prébek.
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Raport 04/P-075/2018 z badania konsoli KW1/210-150-FIX

Charakterystyka konsoli i identyfikacja zamocowan
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Rys. 1. Doktadny schemat uktadu pomiarowego
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1 - Element badany — Konsola BSP KW1/210-150; stop aluminium EN AW 6060 T66,
2 —Sztywny element podporowy imitujgcy $ciane budynku,

3 — Miejsce przekazywania obcigzenia,

4 — Profil aluminiowy BSP KWR9 ; stop aluminium EN AW 6060 T66,
5 —Sruba z tbem szeéciokatnym M8 DIN933 4.8; stal ocynkowana,
6 — Podktadka zwykta M8 DIN 125; stal ocynkowana

7 — Podktadka powiekszona M10 DIN 9021; stal ocynkowana,

8 — Wkrety samowiercgce DIN 7504 K srednicy ®=4,8mm dtugos¢ L=19mm wykonane ze stali nie-

rdzewnej gatunku A2

wg PN-EN ISO 356:2009z them szesciokgtnym.
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Raport 04/P-075/2018 z badania konsoli KW1/210-150-FIX Strona3:z6

Elementy ztaczne wykorzystane w badaniach (oznaczenia wg rys. 1):

5 - Sruba z tbem szesciokatnym M8 DIN933 z podkiadka zwykia .3 16 _ . 25
M8 DIN 125 i dodatkowa podktadkg powiekszong M10 DIN //“""F:"‘\ .
9021 wykonane ze stali ocynkowanej klasa srub min 4.8 stu- [ l\{é\ \ r s
73 jako elementy ztgczne do mocowania konsoli do podpo- L‘\‘ \t';/ﬂ /} > O
ry. L7
[ 86.,]

6 — Podktadkg zwykta M8 DIN 125; stal ocynkowana
gdzied1=85mm, d;=16 mm, h=2 mm

7 — Podkfadka powiekszona M10 DIN 9021; stal ocynkowana,
gdziedi=11mm, d;=21 mm, h=2 mm

8 — Wkret samowiercgcy DIN 7504 K srednicy @ = 4,8mm dtu-
gosc L = 19mm wykonany ze stali nierdzewnej gatunku A2
wg PN-EN ISO 356:2009 z them szesciokatnym stuzy do mo- i
cowania ksztattownikow aluminiowych do konsol BSP KWE 4,8)(19 DIN 7504 K

Metoda badania

Badania wg pokazanego na stronie 1 schematu wykonano przy wykorzystaniu maszyny Instron
3382 o numerze fabrycznym J7393 i o no$nosci 100 kN, wyprodukowanej w 2005r, ze swiadectwem
certyfikacji nr E166090712093338 z dnia 7.09.2012r z klasg doktadnosci 0,5. Proces obcigzania i od-
cigzania oraz zbierania danych byt realizowany automatycznie wg procedury napisanej w programie
Bluehill2 firmy INSTRON. Zgodnie z ta procedurg element byt obcigzany i odcigzany sitg pionowag w
punkcie 3 pokazanym na w/w schemacie. Proces byt sterowany przemieszczeniowo, czyli obcigzenie
byto wywotywane ruchem gtowicy w dot z predkoscia 5 mm/min, a odcigzenie ruchem glowicy w
gore z predkoscig 5 mm/min. Zmiane procesu obcigzenia na proces odcigzenia dokonywano cyklami z
przyrostem co 0,25 mm az do osiggniecia rzeczywistego przemieszczenia rownego 5 mm. Nastepny
cykl obcigzenia i odcigzenia przebiegat do osiggniecia wartosci 10 mm, a ostatni do 30 mm. Wartosé
30 mm uznano za znaczne przemieszczenie i na jego podstawie okredlano wartosc sity F. .

W trakcie badania kazdej probki rejestrowano co 0,2 sekundy warto$¢ przemieszczenia punktu 3
oraz odpowiadajgcg mu wartos¢ obcigzenia (sity). Na podstawie zarejestrowanych wynikéw pomiaru
przemieszczen i sity sporzadzano wykresy zaleznosci sita — przemieszczenie oraz wyznaczano wartosci
sit wymienionych pod tablicg na poprzedniej stronie. Zestawienie wynikdw badan podano w tablicy
na str. 1, a zaleznosci sita przemieszczenie dla kazdej probki podano na dalszych stronach.
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Woykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 1
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Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 2

5500
5000 -
4500
4000
3500 —
3000
2500~

SitaN

2000 -
1500
1000 —
500

PRI AR R 60 TG 160 410 400 O A M S
b 01234567 8910111213141516171819202122 2324252627 2829303132
Przemieszczenie [mm)]



Raport 04/P-075/2018 z badania konsoli KW1/210-150-FIX Strona5z6

Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 3
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Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 4
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Wykres zaleznosci obcigzenie [N] — przemieszczenie [mm] — prébka nr 5
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Podsumowanie i wnioski

W wyniku przeprowadzonych badan proponuje sie, aby dla powyzszego uktadu przyjgé nosnosé
charakterystyczng do sprawdzenia stanu granicznego uzytkowalnosci o wartosci Rez= 1368 N, a
nosnos¢ obliczeniowg do sprawdzenia stanu granicznego nosnosci wyznaczy¢ na podstawie
Rer = 1373 N dzielgc przez wspotczynnik materiatowy ym.

Nr upr. bud. Wa-257/02
Nrewid MOI11B: W0356/07



