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ZAKLAD INZYNIERII MATERIALOW BUDOWLANYCH
LABORATORIUM MATERIALOW BUDOWLANYCH

RAPORT Z

BADAN NR LZM00-01522/17/Z00NZM

Niniejszy raport zostat wydany w trzech egzemplarzach, przy czym dwa otrzymat Klient, a jeden pozostat w ITB,

Klient:

Adres klienta:

BSP Bracket System Polska Sp. z o.0.
ul. Pabianicka 26A lok. 3-4, 04-219 Warszawa

INFORMACJE DOTYCZACE WYROBU

Producent (nazwa i adres Firmy):

Nazwa i adres Zaktadu Produkcyjnego:

Nazwa wyrobu:
Dokument odniesienia dla wyrobu:

Informacje dotyczace wyrobu oraz
deklarowanego zakresu stosowania i
wynikajacego z niego systemu oceny i
weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych

Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

BSP Bracket System Polska Sp. z 0.0.
ul. Pabianicka 26A lok. 3-4, 04-219 Warszawa

BSP Bracket System Polska Sp. z 0.0.
Sierakowo 71, 06-300 Przasnysz

Konsola BSP KW PAS
AT-15-9325/2014

Konsola wsporcza do mocowania wentylowanych okiadzin
zewnetrznych w obiektach przemysfowych, budownictwa
mieszkaniowego i uzytecznosci publicznej. Moze by¢ stosowana do
mocowania okfadzin wewngtrz budynkéw.

System 3

KW1 PAS, KW2 PAS, KW3 PAS

l

Informacje dotyczace obiektu badan

Obiekty badarn:

nazwa, opis, stan i identyfikacja

Data przyjecia obiektu badar
Nr protokotu przyjecia:

Procedura przyjecia obiektu badan:

Powfoka anodowa tlenkowa, faminat epoksydowo-szklany

Konsola BSP KW PAS wykonana z laminatu epoksydowo-szklanego

i ksztaftownikoéw aluminiowych zabezpieczonych antykorozyjnie
powlokg anodowg tlenkowg

Materialy do badari:

- powfoka anodowa tlenkowa o grubosci 20 um,

- laminat epoksydowo-szklany,

09.08.2017
LZMO00-01522/17/Z00NZM

Procedura zarzgdzania nr PZ ZLB 18

LABORATORIUM MATERIALOW BUDOWLANYCH
00-611 Warszawa | ul. Filtrowa 1 | tel. 22 57 96 492 | 22 57 96 475 | 22 57 96 463 | e-mail: materialy@itb.pl

Instytut Techniki Budowlanej

00-611 Warszawa | ul. Filtrowa 1 | tel. 22 825 04 71 | fax 22 825 52 86 | Dyrektor tel. 22 825 28 85 | 22 825 13 03 | fax 22 825 77
02-656 Warszawa | ul. Ksawerow 21| tel. 22 843 14 71 | fax 22 843 29 31 | KRS: 0000158785 | Regon: 000063650 | NIP: 525 000 93
77124059181111000049134568 | www.itb.pl | instytut@itb.pl
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Informacje dotyczace badan

Data rozpoczecia badan:
Data zakoriczenia badan:

Inne informacje dotyczace badan:

17.08.2017

06.11.2017

¥ Niepewno$¢ rozszerzona U wyznaczona przy poziomie ufnosci
0k.95% przy wspotczynniku rozszerzenia k=2.

Badania wykonano na prébkach dostarczonych przez klienta.

WYNIKI BADAN
Lp. Cechy badane Wyniki badania Metoda Wymagania
badania
1. | Grubos$é powloki PN-EN ISO - nominalna
anodowej tlenkowej [um]" 2808:2008 grubosc
, metoda 7D powtoki
probka 1 21,1 21,0 193 203 20,8 205 anodowe]
probka 2 185 202 183 182 19,2 202 Wyﬁggénggpm
probka 3 202 21,8 20,2 21,7 21,1 208
Srednia 20,2
u? 2,1
2. | Admitancja powtoki PN-EN ISO | -@admitancja
anodowej tlenkowej [uS]” 2931:2010 an%%“;ﬁ; o
grubosci 20 um
probka 1 11,46 + 0,61 powinna
prébka 2 9,30+ 0,59 wynosic:
probka 3 10,55 + 0,61 <208
3. | Ubytek masy powloki PN-EN ISO
anodowej tlenkowej 3210:2010 | ~ ”bytmofiasy
[mg/dm?)? metoda 2 a‘;odowej
powinien
| probka 1 7,9 wynosié:
probka 2 6,7 < 30 mg/dm?
probka 3 7.7
. 4. | Odpornos¢ na dziatanie - wymagany
kwasnej mgly solnej czas testu w
w czasie 1500 godzin ¥ PN-EN ISO godz. dia
9227:2012 kategorii
i % obszar wzeréw korozyjnosci C4
Powitoka anodowa tlenkowa korozyjnych HERIERS wg PN-EN ISO

: 9223:2012
probka 1 <0,02 B6 Wynosi:
probka 2 0,02 B4 Ocena zmian 1500
prébka 3 <0,02 B3 korozyjnych | - dopuszczalny

wg: procentowy
PN-EN ISO | obszar wzeréw
, Laminat epoksydowo- 8993:2010 korozyjnych
‘ szklany Wynosi:

: . , , <0,02
pr9bka 1 Nie stwierdzono zmian wygladu chna (wzorce B1 do
probka 2 Nie stwierdzono zmian wygladu wizualna B6)
probka 3 Nie stwierdzono zmian wygladu
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Inne informacje dotyczace badari:

" Warunki przeprowadzenia badania: temperatura: 22,8°C, wilgotnos¢: 48,0%RH
Ksztaft i wymiary probek do badarn: katowniki o wymiarach ramion 70x50 mm i diugo$ci 300 mm

2 Warunki przeprowadzenia badania: temperatura: 25,0°C, wilgotnos$é: 48,2%RH
Powierzchnia badania: 133 mm’
Czas pomiaru: 120 s

% Temperatura roztworu do trawienia wstepnego: 19,4 °C, czas zanurzenia: 10 min
Temperatura roztworu do badan: 38,2 °C, czas zanurzenia: 15 min
Roztwory nie byly mieszane w trakcie zanurzenia prébek do badari

“ Temperatura powietrza w komorze: 35+2°C

Stezenie roztworu soli: 5%NaCl (50g NaCl/1] wody destylowanej)

Rodzaj i czystosc uzywanej wody i soli: woda o przewodnosci nie wigkszej niz 20uS, chlorek sodu cz.d.a.
Sposéb zabezpieczania krawedzi: brak zabezpieczenia

Kat nachylenia probek: 20+5°

Metoda czyszczenia prébek po ekspozycji: probki obmyto biezgcg woda z kranu

Ksztaft i wymiary probek do badan: konsola pasywna z laminatem epoksydowo-szklanym

Ocene zniszczer korozyjnych wykonano wizualnie w $wietle dziennym

Grubo$¢ powloki anodowej wg PN-EN ISO 2808:2008, metoda 7D: 20+21 um

Sposob przygotowania powierzchni prébek do oceny wg PN-EN ISO 8993:2010 p. 3.1, met. a): produkty
korozji i brud usunigto za pomocq Scierki, powierzchnige prébek obmyto biezacq wodg z kranu i wysuszono
w powietrzu

Dokumentacja fotograficzna wynikéw badar:

e R 5t : ¥ PO dens ST :
Fot. 1. Konsola pasywna BSP KW PAS po ekspozycji na dziatanie kwasnej mgly solnej w czasie 1500 godz.
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Dokumentacja fotograficzna wynikéw badari:

S e R R

dziatanie 'kwaéne-jﬂ mgty solnej w czasie 1500 godz.

S,

PR ‘ .i B
Fot. 2. Konsola pasywna BSP KW PAS po ekspozycji na

Opinia o wynikach badan (poza zakresem akredytacji)

1. Przedmiot opinii.
e powfoka anodowa tlenkowa na ksztaftownikach aluminiowych do wykonywania konsoli pasywnej
BSP KW PAS
e laminat epoksydowo-szklany do wykonywania konsoli pasywnej BSP KW PAS

2. Cel opinii.
Ocena wynikéw badarn w odniesieniu do zastosowania w Srodowisku o kategorii korozyjnosci C4 wg
PN-EN I1SO 9223:2012, dla potrzeb uzyskania Krajowej Oceny Technicznej.

3. Dokumenty zwigzane.
e PN-EN ISO 7599:2011 Utlenianie anodowe aluminium i jego stopow -- Specyfikacje ogdine
anodowych powtok tlenkowych na aluminium
o PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw -- Korozyjnos¢ atmosfer -- Klasyfikacja, okreslanie i
ocena
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4. Ocena wynikoéw badar.

Pomiary grubosci powfoki anodowej tlenkowej potwierdzity grubo$c¢ powfoki deklarowang przez
producenta — 20 um. Wyniki badar powtoki anodowej tlenkowej, w zakresie szczelnosci powfoki wykonane
metodg pomiaru przewodno$ci pozornej (admitancji) i ubytku masy, spetnity wymagania PN-EN SO
7599:2011. Zgodnie z PN-EN ISO 7599:2011 przewodno$¢ pozorna powfoki anodoweyj tlenkowej o grubosci
20 pm powinna wynosi¢ mniej niz 20 uS, natomiast ubytek masy powfoki anodowej tlenkowej nie moze
przekraczaé 30 mg/dm?®. Otrzymane wyniki badan powfoki anodowej tlenkowej potwierdzity wystarczajgca
jakos¢ uszczelnienia hydrotermicznego powtoki.

Wyniki badarn odporno$ci na dziatanie kwasnej mgly solnej w czasie 1500 godzin wykazafy, ze
powloka anodowa tlenkowa ulegta niewielkim zniszczeniom korozyjnym. Procentowy obszar wystepowania
wzeréw korozyjnych byt nie wigkszy niz 0,02% wg PN-EN SO 8993:2010. Laminat epoksydowo-szklany po
ekspozycji w komorze, w kwasnej mgle solnej w czasie 1500 godzin nie ulegt zadnym zmianom.

5. Whnioski.

1) Zabezpieczenie antykorozyjne powloka anodowg tlenkowgq ksztattownikéw aluminiowych do wykonywania
konsoli pasywnej BSP KW PAS oraz laminat epoksydowo-szklany mogg by¢ stosowane wewnatrz i na
zewngtrz obiektow budowlanych, w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2, C3, C4 wg PN-EN ISO
9223:2012.

2) Niniejszy raport z badar, w zakresie okre$lonych w nim wiasciwosci, moze zostaé wykorzystany w procesie
udzielenia Krajowej Oceny Techniczne.

Odpowiedzialny za badanie Osoba autoryzujaca raport
mgr inz. Adrian Strak dr inz. Barbara Francke
Tytut, Imie i Nazwisko Tytut, Imie i Nazwisko
F ’ {
AL A
Podpis! Podpis

Warszawa, dnia 10.11.2017

Laboratorium Badawcze o$wiadcza, ze wyniki badania odnoszg sie wylgcznie do badanego obiektu. Bez pisemnej zgody
Laboratorium Badawczego Raport nie moze by¢ powielany inaczej, jak tylko w catosci.

Raport z badari nie zastepuje dokumentéw wymaganych przy wprowadzaniu do obrotu i udostepnianiu
wyrobow budowlanych.

Kierownik Laboratorium

dr inz. Ewa Sudot
Tytut, Imie i Nazwisko

ﬁ'd&“ ,/

Podpis




